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1 Einleitung und Zielsetzung

Eine im Jahr 2004 durchgefiihrte Umfrage bei dezentralen Olmiihlen zeigte, dass deren Anzahl in
Deutschland zwischen 1999 und 2004 stark zugenommen hat. Wihrend im Jahr 1999 79 Betriebe
bekannt waren, waren es im Jahr 2004 bereits 219 Olgewinnungsanlagen [3]. In Abbildung 1 sind
die Standorte dezentraler Olmiihlen zum Stand Mirz 2004 dargestellt.

© Technologie- und Forderzentrum, Straubing

Abbildung 1:  Standorte dezentraler Olmiihlen in Deutschland — Stand Mirz 2004 [3]

Die seit 2004 stark ansteigenden Preise fiir fossile Kraftstoffe bewirken, dass Verbraucher nach
neuen kostengiinstigeren Losungen suchen. Kraftstoffe aus nachwachsenden Rohstoffen kénnen
nicht nur immer knapper werdende fossile Brennstoffe ersetzen, sondern tragen auch zur Verrin-
gerung der CO,-Emissionen und somit zum Klimaschutz bei. Die Verwendung von Rapsol als
Treibstoff ist eine Alternative. Auch die Steuerbegiinstigung von Rapsdlkraftstoff, vor allem beim
Einsatz in der Landwirtschaft, schafft zusitzliche Anreize. Rapsolkraftstoff kann zudem in dezen-
tralen Olmiihlen in der Landwirtschaft erzeugt werden. Mit dem Verbrauch von selbsthergestell-
tem Kraftstoff kann aullerdem eine gewisse Unabhdngigkeit vom Mineralolmarkt geschaffen wer-
den. Neben Rapsolkraftstoff wird auch kaltgepresstes Rapsspeisedl immer populdrer. Aus den
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12 Einleitung und Zielsetzung

genannten Griinden ist davon auszugehen, dass sich die Anzahl dezentraler Olmiihlen in Deutsch-
land seit 2004 weiter erhdht hat.

Infolgedessen beauftragte die Union zur Férderung von Ol- und Proteinpflanzen e.V. (UFOP) das
Technologie- und Forderzentrum (TFZ), Straubing eine schriftliche Befragung bei Betreibern de-
zentraler Olmiihlen durchzufiihren, um aktuelle Daten zur Olgewinnung in Deutschland zu erfas-
sen.

Ziel der Befragung ist es, die technische Ausstattung sowie die Massenstrome der eingesetzten
Rohstoffe und der erzeugten Produkte zu erheben. Daraus soll die Bedeutung des Erwerbszweiges
,dezentrale Olgewinnung* fiir die Landwirtschaft abgeleitet werden. Angaben zum Qualititsma-
nagement, zu Preisen und Erlésen sowie zur Logistik und zum Absatz sollen gesammelt werden.
AuBerdem sollen Besonderheiten der Anlagenkonzeption bei der Produktion von Rapsolkraftstoff
gemal der Vornorm DIN V 51605 ermittelt werden. SchlieBlich ist es Ziel, verldssliche Daten zur
Inbetriebnahme, Betriebsgrofle und zu den Produktionsschwerpunkten bei den Betreibern dezen-
traler Olmiihlen zu erheben.

Berichte aus dem TFZ 15 (2007)
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2 Vorgehensweise

Die Umfrage wird in Anlehnung an die Befragung aus dem Jahr 2004 [3] durchgefiihrt. Der Fra-
gebogen ist komplett liberarbeitet und mit dem Auftraggeber abgestimmt worden. Die Datenerhe-
bung bezieht sich, sofern nicht anders vermerkt, auf das Kalenderjahr 2006.

Es werden detaillierte Daten zur Olgewinnungsanlage, beispielsweise iiber Komponenten zur
Saatlagerung und —aufbereitung, zur Press- und Olreinigungstechnik sowie zur Ol- und Pressku-
chenlagerung erhoben. Auflerdem werden die Gesamtmengen an verarbeiteter Rapssaat, deren
Herkunft (Food-Flache, Stilllegungsflache oder Energiepflanzenfldche) und deren durchschnittli-
cher Preise fiir das Jahr 2006 abgefragt. Die Vorgehensweise bei der Qualitétssicherung wird hin-
sichtlich verwendeter Qualitédtsstandards, Haufigkeit von Laboranalysen und untersuchter Quali-
titsmerkmale der Saat und des Ols sowie des Presskuchens ermittelt. AuBerdem werden die
durchschnittlichen Erlose von den erzeugten Produkten Rapsolkraftstoff, Rapsol zur Umesterung,
Speise- und Futter6l sowie von Presskuchen erhoben. Der Verwendungszweck des produzierten
Ols und des Presskuchens wird ermittelt. Zudem wird erfragt, wie sich der Absatz 2006 im Ver-
gleich zu 2005 entwickelt hat und wie die Mérkte in der Zukunft eingeschitzt werden. Neben den
Logistikdaten zum durchschnittlichen Einzugsbereich der Saat und den Auslieferungsradien fiir
Ol- und Presskuchen werden Daten iiber weitere Vermarktungswege, wie zum Beispiel Hofver-
kauf, Bauernmarkt und Lebensmitteleinzelhandel fiir Speise6l ermittelt. Es wird erhoben, ob An-
bau- oder Liefervertriige von den Olmiihlenbetreiber abgeschlossen wurden. AuBerdem wird er-
fragt, ob die Olmiihlenbetreiber wieder eine Olmiihle errichten wiirden. Inwieweit sich Betreiber
von dezentralen Olmiihlen durch Verbinde vertreten fiihlen, wird erfasst. AbschlieBend wird den
Befragten die Moglichkeit gegeben, spezielle Anliegen mitzuteilen. Der Fragebogen ist im An-
hang, S. 55 ff beigefiigt.

Mitte Juni 2007 wurden rund 685 Fragebdgen an mutmaBliche Betreiber dezentraler Olmiihlen
versandt. Die Adressen stammten aus einer am TFZ gefiihrten Adressdatenbank sowie von Refe-
renzlisten deutscher Olpressenhersteller. Weitere Fragebogen wurden Olpressenhersteller zur Ver-
fligung gestellt, die aus Datenschutzgriinden nicht bereit waren Adressdaten ihrer Kunden weiter
zu geben und deshalb anboten, die Fragebogen an ihre Kunden selbst zu verschicken. Es ist nicht
bekannt, wie viele Fragebdgen von den Olpressenherstellern verschickt wurden und welche An-
zahl Olmiihlenbetreiber mdglicherweise doppelt kontaktiert wurden.

Da der Riicklauf beantworteter Fragebdgen zunéchst verhalten war, wurden potenzielle Olmiih-
lenbetreiber, die nicht geantwortet haben, telefonisch kontaktiert und nochmals zur Teilnahme
aufgefordert. Dabei wurden zum Teil Informationen gesammelt, die zur Situationsdarstellung der
dezentralen Olsaatenverarbeitung beitragen konnten.
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3 An der Befragung teilnehmende Olmiihlen

Der Riicklauf betrug, bezogen auf die vom Technologie- und Forderzentrum (TFZ) versandten
685 Fragebogen, 41,5 %. Berlicksichtigt sind dabei alle Riickmeldungen sowohl von aktiven als
auch von stillgelegten Olmiihlen sowie Riickmeldungen aufgrund falscher Referenzdaten. Knapp
10 % der Adressdaten konnten bereinigt werden. Folglich wurden 629 potenzielle Olmiihlen-
betreiber durch das TFZ kontaktiert, wovon 171 als aktive Betreiber von Olmiihlen antworteten
und weitere 44 (7 %) mitteilten, dass die Olmiihle zwischenzeitlich stillgelegt wurde. Der effekti-
ve Riicklauf, bezogen auf den bereinigten Adressdatenbestand, betrug 34 %. Weitere fiinf Olmiih-
len beantworteten Fragebdgen, die von Olpressenherstellern versandt wurden. Von den insgesamt
176 eingegangen Fragebogen (inklusive zusatzlicher Versand) waren 168 auswertbar. Die Stand-
orte der an der Befragung teilnehmenden Betriebe sind in Abbildung 2 dargestellt.

© Technologie- und Férderzentrum, Straubing

Abbildung 2:  Standorte an der Umfrage teilnehmender Olmiihlen
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16 An der Befragung teilnehmende Olmiihlen

Die Teilnehmergruppe ist beziiglich der Standorte der Olmiihlen in den einzelnen Bundesléndern
reprisentativ. Tabelle 1 stellt den prozentualen Anteil der Teilnehmer an der Befragung der tat-

sichlichen Verteilung der Olmiihlen je Bundesland gegeniiber.

Tabelle 1: Prozentualer Anteil der Olmiihlen in Deutschland je Bundesland und prozentualer

Anteil der an der Befragung teilnehmenden Olmiihlen je Bundesland

Prozentualer Anteil

Baden-Wiirttemberg 13 % 13 %
Bayern 42 % 41 %
Berlin - -
Brandenburg 3% 1 %
Bremen - -
Hamburg - -
Hessen 4 % 3%
Mecklenburg-Vorpommern 2% 2%
Niedersachsen 10 % 8 %
Nordrhein-Westfalen 11 % 14 %
Rheinland-Pfalz 6 % 5%
Saarland 1 % -
Sachsen 3% 3%
Sachsen-Anhalt 2% 3%
Schleswig-Holstein 1% 2%
Thiiringen 3% 4 %
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4 Dezentrale Olmiihlen in Deutschland

In Deutschland sind zum Stand August 2007 585 dezentrale Olmiihlen bekannt. Die Standorte der
Olmiihlen sind in Abbildung 3 dargestellt. Uber die Hilfte aller dezentralen Olmiihlen befinden
sind in Bayern und Baden-Wiirttemberg. Im Nordwesten Deutschlands ist etwa ein Drittel der
Olgewinnungsanlagen angesiedelt. 12 % der Betriebe haben ihren Standort in den dstlichen Bun-
desléandern.

© Technologie- und Férderzentrum, Straubing

Abbildung 3:  Standorte dezentraler Olmiihlen in Deutschland — Stand August 2007

Die Anzahl dezentraler Olmiihlen in Deutschland hat sich in den letzen Jahren deutlich erhéht.
Seit 1999 - innerhalb von acht Jahren - hat sich die Anlagenanzahl versiebenfacht. Im Vergleich
zum Stand 2004 hat sich die Gesamtzahl der 6lgewinnenden Betriebe mehr als verdoppelt.

In den Bundeslédndern Mecklenburg-Vorpommern, Niedersachen und Nordrhein-Westfalen gab es
einen sehr starken Zuwachs an Olmiihen. Dort hat sie sich die Anzahl der Betreibe in den letzten
drei Jahren jeweils etwa vervierfacht. Waren 1999 72 % der Betriebe in Bayern und Baden-
Wiirttemberg ansdssig, so sind es im Jahr 2007 etwa 55 %. Derzeit befinden sich ca. 40 % aller
Betriebe in Bayern, dem Bundesland mit den meisten Anlagen.
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18 Dezentrale Olmiihlen in Deutschland

Tabelle 2 zeigt die Anzahl der Olgewinnungsanlagen in den Bundeslindern zu den Zeitpunkten
Februar 1999, Mérz 2004 und August 2007.

Tabelle 2: Dezentrale Olsaatenverarbeitungsanlagen in Deutschland — Stand Februar 1999,
Mdrz 2004 und August 2007
Anzahl der Olgewinnungsanlagen
Bundesland
Februar 1999 [2] Mirz 2004 [3] August 2007
Baden-Wiirttemberg 22 36 78
Bayern 35 93 246
Berlin 1 - 1
Brandenburg - 8 15
Bremen 1 - -
Hamburg 1 1 -
Hessen 6 11 22
Mecklenburg-Vorpommern - 3 11
Niedersachsen 1 13 57
Nordrhein-Westfalen - 16 63
Rheinland-Pfalz 2 12 38
Saarland 2 2 3
Sachsen 1 7 18
Sachsen-Anhalt 1 6 10
Schleswig-Holstein 1 4 8
Thiiringen 5 7 15
Deutschland 79 219 585

Der Mittelwert fiir die Verarbeitungskapazitit aller dezentralen Olmiihlen in Deutschland liegt
derzeit bei 375 kg Olsaat pro Stunde. Die durchschnittlichen Verarbeitungskapazititen der dezen-
tralen Olmiihlen sind jedoch regional unterschiedlich. In Siiddeutschland betriigt die theoretische
Saatverarbeitungskapazitdt durchschnittlich 185 kg/h, in Ostdeutschland 280 kg/h und in Nord-
westdeutschland 800 kg/h. Besonders hervorzuheben sind die Olmiihlen in den Bundeslindern
Niedersachsen und Nordrhein-Westfalen mit einer durchschnittlichen Verarbeitungskapazitit von
1498 kg/h und 771 kg/h. Dahingegen weisen Olmiihlen in Schleswig-Holstein, in Hessen und in
Rheinland-Pfalz eine mittlere Verarbeitungskapazitit von 166 kg/h auf. Im Kapitel 6.2, S. 26 ff
sind weitere Informationen zur Verarbeitungskapazitit der Betriebe aufgefiihrt.

Abbildung 4 zeigt den prozentualen Anteil der befragten Olmiihlen, bezogen auf das Jahr der In-
betriebnahme der Anlage. Uber 80 % der Anlagen wurden nach 2001 errichtet. Die meisten Ol-
miihlen wurden im Jahre 2005 (24 %) und 2006 (35 %) erbaut. Im Jahr 2007 werden, im Ver-
gleich zu den vorangegangenen Jahren, voraussichtlich deutlich weniger Olmiihlen in Betrieb
genommen, da bis August 2007 erst 6 % der befragten Betriebe in Betrieb gegangen sind.
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Abbildung 4:  Jahr der Inbetriebnahme der Olmiihlen (Daten bis August 2007)
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5 Charakterisierung der Olsaatenverarbeitungsanlagen

Uber 80 % der befragen Olmiihlen werden als landwirtschaftliche Betriebe oder mittelstindische
Gewerbebetriebe gefiihrt. Knapp 5 % sind entweder Industriebetriebe oder Tochtergesellschaften
eines Maschinenrings oder eines Lohnunternehmens. Als weitere Betriebsarten wurden haupt-
sdchlich Genossenschaften, Kleingewerbe oder Einzel- und GroBhandelsbetriebe genannt. 83 %
aller Befragten betreiben ihre Anlage einzelbetrieblich, dahingegen werden 15 % gemeinschaft-
lich verwaltet.

Die Planung der Olmiihle wurde von 78 % der Betreiber ausschlieBlich selbst durchgefiihrt. Ins-
gesamt haben 22 % der Betreiber die Konzeption ganz oder teilweise Planungsbiiros oder Olpres-
senherstellern tibertragen. Planungsbiiros sind dabei etwa doppelt so oft zu Rate gezogen worden
als Olpressenhersteller.

Die Verteilung der befragten Betriebe bezogen auf die theoretische Saatverarbeitungskapazitit ist
in Abbildung 5 dargestellt. Die Verarbeitung von bis zu 50 kg Saat pro Stunde ist bei 37 % der
Olmiihlen méglich. Jeweils ein Viertel aller Olmiihlen haben eine Saatverarbeitungskapazitiit zwi-
schen 50 und 150 kg Saat pro Stunde, beziehungsweise zwischen 150 und 500 kg/h. Von 14 %
der befragten Betriebe konnen mehr als 500 kg Saat pro Stunde gepresst werden.

60

% n = 155 Betriebe

40 37%

25% 25%

N
o
|

Anteil der Betriebe

N
o
|

o
|

A o o o o
50 'S 250 o 500 o '\000 o ,\000 ')
o 50 - /\50 - 600 - -\')‘oe(
Saatverarbeitungskapaziat der Betriebe

Abbildung 5:  Verteilung der Olgewinnungsanlagen nach ihrer theoretischen Saatverarbei-
tungskapazitdt
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Knapp drei Viertel (72 %) der befragten Olmiihlen sind auf die Herstellung von Rapsélkraftstoff
spezialisiert. 13 % der Olgewinnungsanlagen produzieren iiberwiegend Speisedl. Die Erzeugung
von Futterdl wurde von 8 % der Betreiber als Produktionsschwerpunkt genannt. SchlieBlich haben
etwa 4 % der Befragten ihren Schwerpunkt auf die Produktion von Ol fiir die Umesterung zu Bio-
diesel gelegt. Die Verteilung der Produktionsschwerpunkte der Olmiihlen ist in Abbildung 6 dar-
gestellt.

72 %
% - n = 168 Betriebe

W B
o o
I I

nteil der Betri

< 204

Rapsolkraftstoff Speisedl Futterdl Verschiedenes

Produktionsschwerpunkt

Abbildung 6:  Produktionsschwerpunkte der Olmiihlen

Tabelle 3 zeigt, dass bei der Ausrichtung des Produktionsschwerpunkts deutliche Unterschiede in
Abhingigkeit vom Jahr der Inbetriebnahme festzustellen sind. Bei den Olmiihlen, die vor dem
Jahr 2005 in Betrieb gegangen sind, lag der Anteil an Rapsdlkraftstoffproduzenten bei 53 %, da-
nach bei 83 %. Dementsprechend haben sich ab 2005 weniger Betriebe auf die Speise- oder Fut-
ter6lherstellung spezialisiert.
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Tabelle 3: Produktionsschwerpunkte in Abhdngigkeit des Inbetriebnahmejahres der Betriebe
Produktionsschwerpunkt Inbetricbnahmejahr
vor 2005 (n = 57) ab 2005 (n = 107)

Rapsolkraftstoff 53 % 83 %

Speisedl 30 % 4%

Futterol 11 % 7%

Ol fiir Umesterung 5% 4%

Sonstige Verwendung 2% 3%

Tabelle 4 zeigt die Produktionsschwerpunkte in Abhéngigkeit der Saatverarbeitungskapazitit der
Olmiihlen. Es wird deutlich, dass Betriebe mit einer Verarbeitungskapazitit unter 100 kg Olsaat
pro Stunde zu 65 % und Olmiihlen zwischen 100 kg und 500 kg Saat pro Stunde zu 88 % den
Schwerpunkt auf die Rapsdlkraftstoffproduktion legen. Auffillig ist, dass 20 % der Olmiihlen mit
einer Saatverarbeitungskapazitiit von iiber 500 kg/h als Hauptprodukt Ol fiir die Umesterung zu
Biodiesel herstellen.

Tabelle 4: Produktionsschwerpunkte in Abhdngigkeit der Saatverarbeitungskapazitdt (m)
der Betriebe
Saatverarbeitungskapazitit (m)
Produktionsschwerpunkt m < 100 kg/h 100 < m < 500 kg/h m > 500 kg/h
(n=75) (n=57) (n=26)

Rapsolkraftstoff 65 % 88 % 65 %
Speisedl 19 % 4% 12 %
Futterol 12 % 5% 4%

Ol fiir Umesterung 3% - 20 %
Sonstige Verwendung 1 % 4 % -
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6 Anlagenkomponenten

Angaben zur technischen Ausstattung der Olgewinnungsanlagen sind in Abbildung 7 zusammen-
gefasst. Lagerrdume fiir die Saat sind bei 95 % der Betriebe vorhanden. Zur Saataufbereitung
kann eine Reinigungs- und Trocknungsanlage, eine Zerkleinerung, eine Wiegeeinrichtung sowie
eine Fremdkdrperabscheidung in eine Anlage integriert sein. Eine Saatreinigungsanlage ist in iiber
77 % und eine Trocknungsmdglichkeit bei 46 % der Olmiihlen vorzufinden. Dahingegen ist die
Saatzerkleinerung kaum verbreitet (12 % der Betriebe). Eine Wiegeeinrichtung ist bei weniger als
der Hilfte der Olmiihlen (49 %) vorhanden. Dahingegen ist bei 80 % der Betriebe vor der Pres-
sung eine Fremdkdrperabscheidung eingebaut.

Die Reinigung des Ols wird groBtenteils iiber Filtration durchgefiihrt (90 %). Bei 39 % der Anla-
gen wird die Sedimentation zusitzlich oder als alleiniges Hauptreinigungssystem verwendet. Uber
80 % der Anlagen sind mit einem Sicherheitsfilter ausgestattet. 11 % der Olmiihlen verwenden
keinen Sicherheitsfilter zur Reduktion der Gesamtverschmutzung im Ol.

Lagermoglichkeiten fiir Ol und fiir Presskuchen sind in den meisten Betrieben vorhanden. Sie
sind bei 96 % bzw. 94 % der befragten Betriebe verfiigbar. Mit Distributionstechnik, wie einer
Tankstelle oder einem Tankwagen, erleichtern sich 58 % den Vertrieb ihrer Produkte.

Saatlagerung

Reinigung

Trocknung

Zerkleinerung
Wiegeeinrichtung
Fremdkorperabscheidung
Olgewinnung

Filtration

Sedimentation
Sicherheitsfilter

Lagerung fiir Ole
Lagerung fur Presskuchen
Distributionstechnik

n = 168 Betriebe 0 10 20 30 40 50 60 70 80 % 100

[ Komponente vorhanden
I Komponente nicht vorhanden
[ keine Angabe

Abbildung 7:  Anlagenkomponenten der Olgewinnungsanlagen

Bei 20 % der befragten Olmiihlen wurden nach der Inbetricbnahme UmbaumaBnahmen vorge-
nommen. Uber 80 % dieser MaBnahmen wurden nach 2006 durchgefiihrt. GroBtenteils erfolgte
eine Erhéhung der Saatverarbeitungskapazitéit durch Neuinstallation von Olpressen. Damit war
hiufig eine VergroBerung der Lagerkapazitit verbunden. Bei manchen Betrieben wurden einzelne
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Verfahrensschritte optimiert, wie beispielsweise die Filtration. Bei mehreren Betrieben wurden
auch Tankstellen errichtet. In Einzelfillen wurden von den Betreibern Olpressen wegen Unzuftrie-
denheit ausgewechselt.

6.1 Saatlager

Der Wassergehalt der Saat bei der Einlagerung betridgt im Durchschnitt ca. 7 Masse-% (n = 156).
Die mittlere Saateinlagerungstemperatur liegt bei etwa 14 °C (n= 108).

Die Saatlagerbehilter, die in der Praxis am héufigsten verbreitet sind, sind Hochsilos. 72 % der
befragten Betriebe bewahren ihre Saat darin auf. Flachlager werden von 42 % zur Saatlagerung
verwendet. Bei 15 % der Betriebe stehen sowohl Hochsilos als auch Flachlager zur Verfligung.
Als sonstige Lagereinrichtungen werden vor allem Big Bags verwendet. Mehrere Olmiihlen neh-
men die Fremdlagerung in Anspruch. Eine Olmiihle mit sehr geringer Verarbeitungskapazitiit hat
selbst keine Lagerstitten; in diesem Fall erfolgt die Saatlieferung ,,Just-in-Time*. Jeweils knapp
zwei Drittel der Befragten haben im Hochsilo und im Flachlager die Moglichkeit zur Beliiftung
der Saat. Die durchschnittliche Lagertemperatur betragt im Hochsilo sowie im Flachlager im Win-
ter etwa 10 °C und im Sommer ca. 17 °C.

Das Volumen der jeweiligen Lagerstétten ist sehr unterschiedlich. Die durchschnittliche Lagerka-
pazitit betragt 1.867 t.

6.2 Olpresstechnik und Saatverarbeitungskapazitiit

In den 168 befragten Betrieben sind 353 Pressen installiert. Das bedeutet, dass im Durchschnitt
pro Betrieb mit 2,1 Pressen Olsaaten verarbeitet werden. Im Durchschnitt hatten die Olpressen
eine Saatverarbeitungskapazitit von etwa 180 kg/h. Die Hilfte aller befragten Olmiihlen betreibt
eine Presse. Ein Viertel hat zwei Olpressen in die Anlage integriert. 10 % der Befragten produzie-
ren das Ol mit Hilfe von drei Pressen und 15 % nutzen vier oder mehr Pressen. Ein befragter Be-
trieb hat mit zwolf Pressen die hdchste Anzahl vorzuweisen. Uber 11 % der Betriebe entdlen den
Presskuchen in einer Zweitpressung, um die Olausbeute zu erhdhen und den Restfettgehalt im
Presskuchen zu senken. Pressen, die fiir das Doppelpressverfahren eingesetzt werden, sind grof3-
tenteils von der Anton Fries Maschinenbau GmbH und der screwpress GmbH KernKraft - Moos-
bauer & Rieglsperger.

Abbildung 8 zeigt den Anteil der Olpressen verschiedener Hersteller und deren Anteil an der Ge-
samtverarbeitungskapazitiit dezentraler Olmiihlen. 40 % aller Pressen kommen aus dem Hause
screwpress GmbH KernKraft — Moosbauer & Rieglsperger (inklusive Pressen fiir Doppelpres-
sung), wobei diese nur 10 % der Gesamtsaatverarbeitungskapazitit ausmachen.

Die Pressen des Herstellers Karl Strdhle GmbH & Co. KG nehmen einen Anteil von 18 % an der
Gesamtzahl der installierten Olpressen ein. Thr Anteil an der Verarbeitungskapazitit betriigt 12 %.
Die Pressen der Hersteller Anton Fries Maschinenbau GmbH und Maschinenfabrik Reinartz
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GmbH & Co. KG sind bezogen auf die Anzahl an dritter und vierter Stelle, wobei die erstgenann-
ten 3 % der Verarbeitungskapazitit ausmachen. Reinartz-Pressen tragen hingegen zu mehr als der
Hilfte (56 %) der Gesamtsaatverarbeitungskapazitit bei. Von den Herstellern IBG Monforts Oe-
kotec GmbH & Co. KG, Mailler Olpresstechnik und Egon Keller GmbH & Co. KG stammen in
der Summe etwa 7 % der Olpressen. Ein Olmiihlenbetreiber hat sich seine Presse selbst gebaut
und installiert.
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Abbildung 8:  Anteil der installierten Olpressen verschiedener Hersteller und deren Anteil an
der Gesamtverarbeitungskapazitdt

Pressentypen, die in der Praxis am héufigsten eingesetzt werden sind in Abbildung 9 zusammen-
gestellt. Die acht meistverbreiteten Pressentypen stammen von den Herstellern Kernkraft, Strahle,
Fries und Reinartz.

Die Kernkraft-Presse KK 40 ist mit einem Anteil von 38 % an der Gesamtzahl der installierten
Olpressen vorzufinden. Ihre Verarbeitungskapazitiit liegt bei 40 kg Saat pro Stunde. Auf Platz
zwei in der Reihe der am hiufigsten installierten Olpressentypen liegt die SK 130 des Herstellers
Karl Strahle mit 130 kg Saatdurchsatz pro Stunde. Der Anteil an der Gesamtsaatverarbeitungska-
pazitit dieses Pressentyps betridgt etwa 10 % und liegt damit geringfiigig tiber dem Anteil des
Pressentyps KK 40. Die Olpressen vom Typ AP 15 der Maschinenfabrik Reinartz GmbH & Co.
KG mit einer Nennleistung von 1.000 kg Saat pro Stunde nehmen einen Anteil an der Gesamt-
saatverarbeitungskapazitit von 53 % ein. Die Pressentypen SK 60/1 (15 kg/h), SK 60/2 (30 kg/h),
KK 140 (140 kg/h) und AP 14/22 (300 kg/h) sind ebenfalls vergleichsweise hdufig in der Praxis
anzutreffen.
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Abbildung 9:  Anteil der installierten Olpressentypen und deren Anteil an der Gesamtverarbei-
tungskapazitdt

Im Bezugsjahr 2006 wurde in einer dezentralen Olmiihle im Durchschnitt an 231 Tagen Ol ge-
presst und dabei stiindlich knapp 280 kg Saat verarbeitet. 544 Olmiihlen existierten im Jahr 2006.
Umgerechnet auf diese 544 Anlagen wurden 844.000 Tonnen Rapssaat in dezentralen Anlagen
verarbeitet. Dies entspricht 16 % der deutschen Rapsernte 2006 (5,3 Millionen Tonnen [4]). Dabei
ist zu beachten, dass viele Olmiihlen erst im Laufe des Jahres 2006 in Betrieb gegangen sind. So-
mit konnten diese die volle Jahresverarbeitungskapazitéit nicht ausschopfen. Dadurch ist die An-
zahl der Presstage in Hohe von 231 vergleichsweise gering. Bei Betrieben, die mehr als 200 kg
Saat pro Stunde verarbeiten, werden an durchschnittlich 316 Tagen Olsaaten verarbeitet.

Die tatsiichliche Saatverarbeitungskapazitiit in Hohe von 280 kg/h, bezogen auf Angaben der Ol-
miihlenbetreiber, im Vergleich zur theoretischen Saatverarbeitungskapazitit in Hohe von
366 kg/h, bezogen auf Olpressenherstellerangaben, liegt bei 77 %. Der GroBteil der Olpressen
wird mit einer geringeren als der vom Hersteller angegebenen Nennverarbeitungskapazitét betrie-
ben. Daneben gibt es aber auch Pressen, die iiber der vom Hersteller angegebenen Nennverarbei-
tungskapazitdt betrieben werden. Bei 14 % der Betriebe ist dies der Fall, wobei es sich meist um
Pressen der Firma Maschinenfabrik Reinartz GmbH & Co. KG handelt.

Bei den befragten Betrieben liegt, wie bereits erwihnt, die durchschnittliche theoretische Saatver-
arbeitungskapazitdt im Jahr 2006 bei 366 kg pro Stunde. Unter Beriicksichtigung der Anlagen, die
2007 in Betrieb gegangen sind, betrdgt die theoretische Saatverarbeitungskapazitit 375 kg pro
Stunde. Im Jahr 2007 wiirden demnach hochgerechnet 585 dezentrale Olmiihlen in Deutschland
bei einer Auslastung von 375 kg/h an 250 Produktionstagen (Mittelwert der befragten Betriebe
mit ganzjéhriger Produktion) 1,3 Millionen Tonnen Saat jahrlich verarbeiten konnen. Dies ent-
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spriache im Jahr 2007 iiber 20 % der gesamten Rapsernte in Deutschland (5,5 Millionen Tonnen
[4]). Die theoretische Saatverarbeitungskapazitit der deutschen dezentralen Olmiihlen, bezogen
auf eine anzustrebende Auslastung von 330 Produktionstagen, wiirde demnach knapp 1,7 Millio-
nen Tonnen Saat betragen.

6.3 Olreinigungstechnik

Bei der Olreinigung wird zwischen Hauptreinigung und Endreinigung unterschieden. Die Haupt-
reinigung, wie auch die Endreinigung, kann in mehreren Schritten ablaufen.

Abbildung 10 zeigt die in dezentralen Olmiihlen praktizierten Verfahren der Reinigung. 5 % der
Befragten fiihren nur einen Verfahrensschritt, die Hauptreinigung, durch. In 95 % der Olmiihlen
erfolgt eine zwei- oder mehrstufige Reinigung des Ols. Eine mehrstufige Endreinigung wird in
44 % der Olmiihlen durchgefiihrt.
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Abbildung 10: Verfahren der Reinigung

Die Hauptreinigung erfolgt unter Verwendung von Druckkerzen- oder Druckplattenfiltern, von
Kammerfilterpressen oder von Sedimentationstechnik, wie in Abbildung 11 beschrieben. 4 % der
Betriebe verfligen iiber einen Vertikal-Druckkerzenfilter und 14 % {ber einen Vertikal-
Druckplattenfilter. In der Praxis sind Kammerfilterpressen mit einem Anteil von 55 % am héu-
figsten vorzufinden. In ca. 40 % der Betriebe wird das Sedimentationsverfahren genutzt. Hierbei
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ist die kontinuierliche Befiillung und Entleerung der Behilter hiufiger in den Betrieben vorzufin-
den als die diskontinuierliche. Die Hauptreinigung ist bei etwa einem Fiinftel (19 %) der Anlagen
in zwei Schritte gegliedert, wobei 80 % der Betriebe, die eine zweistufige Hauptreinigung durch-
fithren, Sedimentation und Filtration mit einer Kammerfilterpresse kombinieren.

Die Endreinigung wird bei iiber drei Viertel (76 %) der Betriebe mit Hilfe eines Kerzenfilters
durchgefiihrt. Beutelfilter werden von 35 % der Olmiihlen eingesetzt. Seltener werden Tiefenfilter
verwendet. 14 % aller Betriebe verfiigen iiber andere Filterapparate. Hierbei werden Bandfilter
oder auch selbst entwickelte und gebaute Filter eingesetzt. Fiir die Endfiltration werden auch Pa-
pier-, Erodin-, Schichten- oder Plattenfilter verwendet. Zudem nutzt ein Betrieb eine mobile Fein-

filteranlage.
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Abbildung 11: Reinigungssysteme der Olgewinnungsanlagen

Bei der Betrachtung der Intervalle fiir den Filterwechsel, ldsst sich feststellen, das Beutelfilter
nach einem Oldurchfluss von durchschnittlich 38.500 Litern und einer durchschnittlichen Druck-
differenz von 1,75 bar gewechselt werden. Bei Tiefenfilter sind es knapp 40.300 Liter, bei einem
Druckunterschied von 2,93 bar. Die Standzeit eines Kerzenfilters betrigt durchschnittlich ca.
50.700 Liter, bei einer mittleren maximalen Druckdifferenz von 2,19 bar.

42 % der befragten Betriebe, in denen Filterkuchen anfillt, fiihren diesen der Kompostierung zu
oder nutzen ihn als Wirtschaftsdiinger auf den eigenen Feldern. 23 % verteilen den Filterkuchen
im Presskuchen. In der Biogasanlage wird Filterkuchen von 12 % der Olmiihlen verwertet und
6 % der Olmiihlenbetreiber mischen den Filterkuchen der zu pressenden Saat zu. Bei 13 % der
Betriebe wird der Filterkuchen als Futter fiir die eigenen Tiere wie Rinder, Kiihe, Sauen, Mast-
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schweine oder Schafe verwendet. Jeweils drei der Befragten nutzen den Filterkuchen als Brenn-
stoff bzw. entsorgen ihn beispielsweise mit dem Miill (Mehrfachnennungen waren moglich). Der
Sedimentationsschlamm wird bei 37 % der Befragten kompostiert bzw. als Diinger verwendet.
Bei 20 % der Betriebe wird er als Tierfuttermittel genutzt. 17 % fligen ihn dem Presskuchen hin-
zu. Fiir 11 % der Befragten dient der Sedimentationsschlamm als Substrat in einer Biogasanlage.
Selten wird der Sedimentationsschlamm dem Pressgut zugegeben, verbrannt oder entsorgt (Mehr-
fachnennungen waren moglich).

6.4 Ollagerung

Die Ollagerung findet meist in Stahl- oder Edelstahltanklager, sowie in IBC-Gitterboxen statt. In
Abbildung 12 sind die Lagerkapazititen der befragten Betriebe fiir Pflanzenodle dargestellt. In
30 % der Anlagen sind Behilter mit bis zu 10 m? vorzufinden. Lagerkapazititen zwischen 10 und
50 m? sind bei fast der Hélfte (47 %) der Befragten anzutreffen. Die Mdoglichkeit von 50 bis
100 m* Ol zu lagern ist bei 12 % der Olmiihlen gegeben. 11 % der Anlagen haben iiber 100 m?
Ollagerkapazitit.

Auf die Gesamtlagerkapazitit bezogen, betrdgt der Anteil der Betriebe mit iiber 100 m* Lagerka-
pazitit fast 50 %. Bei Betrieben mit 10 — 50 m* Ollagervolumen entspricht der Anteil an der Ge-
samtlagerkapazitit 28 %, bei 50 — 100 m?® Ollagervolumen 19 %. Der geringste Anteil (3 %) wird
in Behiltern unter 10 m?® gelagert.
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Abbildung 12: Lagerkapazitdten fiir Pflanzendl

In Abbildung 13 sind die Lagerkapazitiiten fiir Pflanzendl in dezentralen Olmiihlen bezogen auf
Typ und Volumen der Tanks dargestellt. Die Gesamtlagerkapazitit fiir Pflanzendle in dezentralen
Anlagen betriagt 7.510 m? (n = 158).

Bei 36 % der befragten Betriebe wird das Ol in Stahltanks gelagert. Uber 4.000 m* Lagerraum in
Stahltanks werden fiir das gepresste Ol vorgehalten. In IBC-Gitterboxen kdnnen in dezentralen
Olmiihlen rund 1.500 m® gelagert werden. IBC-Gitterboxen werden von der Hilfte der Betriebe
genutzt. Hierzu kann jedoch das Lagervolumen nicht ausreichend genau abgeschitzt werden, da
mehrere Betriebe keine Angaben zur Anzahl der vorhandenen IBC-Gitterboxen gemacht haben.
Edelstahltanks werden von 33 % der Betriebe genutzt, die insgesamt ein Volumen von 1.370 m?

ausmachen.
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Abbildung 13: Lagerkapazitdten fiir Pflanzendl bezogen auf Typ und Volumen der Tanks

6.5 Presskuchenlagerung

Der bei der Pressung entstehende Presskuchen wird bei iiber 60 % der Olmiihlen pelletiert. Bei
einem Viertel ist keine Pelletiervorrichtung vorhanden. Ein Drittel der Befragten lassen den Press-
kuchen auf dem Weg zum Lager abkiihlen. Der Transport geschieht groBtenteils tiber Geblése
(43 %), Becherwerke (16 %) oder Bandforderung (10 %). Teilweise gelangt der Presskuchen aus-
schlieBlich mit Hilfe der Schwerkraft ohne zusitzlichen Energieaufwand zum Lager. Der Pressku-
chen im Lager wird in den meisten Fillen nicht gekiihlt.

Die Lagerstitten lassen sich in Hallen, Boxen, Silos und Container unterscheiden. Zudem werden
Big Bags oder Anhinger zur Presskuchenlagerung verwendet. Die durchschnittliche Lagerdauer
betrdgt, unabhéngig von der Lagerart, 20 Tage. Oft wird der Presskuchen direkt ohne lange Zwi-
schenlagerung, beispielsweise im eigenen Betrieb, als Tierfutter genutzt. Probleme mit Schim-
melbildung traten bei 2 % der Olmiihlen auf. In einem Fall wurde ein zu hoher Wassergehalt im
Presskuchen als Grund angefiihrt.

Abbildung 14 zeigt die Hiufigkeitsverteilung von Presskuchenlagerkapazititen in dezentralen
Olmiihlen. Bei 61 % der Betriebe ist ein Lagervolumen fiir Presskuchen von bis zu 50 m* vorhan-
den. Zwischen 50 und 100 m® Lagerkapazitit haben 18 % der Olgewinnungsanlagen vorzuweisen.
In 20 % der Betriebe steht iiber 100 m* Lagerraum fiir Presskuchen zur Verfligung.
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Abbildung 14: Lagerkapaczitdten fiir Presskuchen

In der Summe k&nnen bei den befragten Olmiihlen iiber 17.000 m? Presskuchen gelagert werden.
Das durchschnittliche Lagervolumen einer dezentralen Olmiihle fiir Presskuchen betriigt 120 m?.
Wie Abbildung 14 zeigt, wird Presskuchen am haufigsten (38 % der Betreibe) in geschlossenen
Hallen gelagert. Das mittlere Lagervolumen in Hallen betrdgt 200 m®. Abgeteilte Lagerboxen
verwenden 24 %, Silos 22 % der Betriebe. Auflerdem wird Presskuchen auch in Containern, in
Big Bags, auf Anhéngern oder in Papiersidcken gelagert.
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Abbildung 15: Lagerkapaczitditen fiir Presskuchen bezogen auf Typ und Volumen der Lagerstitte
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7 Qualitatsmanagement

Mehr als drei Viertel der befragten Betriebe nutzen ein Qualititsmanagementsystem filir zumin-
dest eines der in der Olmiihle erzeugten Produkte. 46 % verwenden ein Qualititsmanagementsys-
tem bei der Kraftstofferzeugung, 17 % bei der Speisedlproduktion und 55 % bei der Presskuchen-
erzeugung (Mehrfachnennungen waren mdglich). Dagegen findet in 23 % der Olmiihlen keine
systematische Kontrolle und Dokumentation der Produktion statt. Mehr als die Halfte der Betriebe
ist zertifizert nach einem Qualitéitsstandard oder wird iiber regelmédfige Audits von einer unab-
héngigen Stelle kontrolliert. Eine Zertifizierung nach QS-Standard kénnen 23 % der Betriebe
vorweisen und weitere 26 % der Betriebe sind QS-Kleinsthersteller, wobei Einzelfuttermittelher-
steller dann als QS-Kleinsthersteller gelten, wenn deren Jahresproduktion 1.000 t Trockenmasse
nicht tiberschreitet [5]. Der GMP+-Standard ist bei 12 % und die Norm DIN EN ISO 9001 bei
9 % der Betriebe eingefiihrt. Der IFS (International Food Standard) wird lediglich von einem der
befragten Olmiihlenbetreiber angewandt. Die iibrigen Betriebe richten sich nach keinem Quali-
tatsstandard, da nach ihren Angaben hiufig der Aufwand zu grof} ist oder die Kosten zu hoch er-
scheinen. Bei 14 % der Betriebe gibt es auch doppelte Zertifizierungen, zum Beispiel nach GMP+
und QS/QS-Kleinsthersteller.

Bei der Héufigkeit der Zertifizierung, bezogen auf einzelne Bundesldnder, lassen sich regionale
Unterschiede erkennen. In Nordwestdeutschland richten sich vergleichsweise viele Betriebe nach
Qualititsstandards, wobei besonders Olmiihlen in den Bundeslindern Schleswig-Holstein und
Niedersachsen hervorzuheben sind. Hier sind fast 20 % aller Betriebe GMP+ zertifiziert. Die QS-
Teilnehmer, beziehungsweise die QS-Kleinsthersteller sind deutschlandweit etwa gleich verteilt.
Aufgrund der unterschiedlichen durchschnittlichen Saatverarbeitungskapazitéten ist der Anteil der
QS-Kleinsthersteller in Siiddeutschland doppelt so hoch wie im Nordwesten Deutschlands.

Die Bildung von Riickstellmuster ist ein wichtiger Bestandteil der Qualitdtssicherung. 68 % der
Olmiihlenbetreiber lagern Riickstellproben der Rapssaat, 58 % des Rapséls und 54 % des Press-
kuchens ein. Dahingegen ziehen 21 % der Betriebe keine Riickstellmuster. Im Durchschnitt wer-
den Saatriickstellmuster ca. elf Monate, Raps6lmuster etwa acht Monate und Presskuchenproben
ca. ein halbes Jahr gelagert.

Qualititsmerkmale der Saat, wie beispielsweise Feuchtigkeits- oder Olgehalt, werden von vielen
Olmiihlenbetreibern {iberwacht. 97 % der Befragten geben an, den Wassergehalt der Saat zu kon-
trollieren oder untersuchen zu lassen. Ein Wassergehalt der Saat vor der Einlagerung unter 8 Mas-
se-% wird von den Olmiihlen angestrebt. Fiir 76 % der Olmiihlenbetreiber ist der Besatz der Saat
ein wichtiges Qualititskriterium und wird deshalb {iberwacht. Der Besatz der Saat bei der Anliefe-
rung liegt zwischen 0,2 und 3 Masse-%, wobei ein Besatz kleiner 1,5 Masse-% im Mittel ange-
strebt wird. 47 % der Olmiihlenbetreiber kontrollieren den Olgehalt der Saat. Saaten mit Olgehal-
ten iiber 40,8 % werden von einer durchschnittlichen dezentralen Olmiihle akzeptiert. Die Vorga-
ben der einzelnen Olmiihlen weichen aber fiir die Olgehalte der Saat von Minimum 39 % bis Mi-
nimum 44 % weit voneinander ab. Der Anteil an Freien Fettsduren in der Saat spielt bei 8 % der
Befragten eine Rolle. Als maximaler Gehalt an Freien Fettsduren werden im Mittel 2,1 % akzep-
tiert. Etwa 7 % achten auf die Ausreifung der Saat. Aus den Antworten geht hervor, dass mindes-
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tens ein Reifestadium BBCH'-Code 88 angestrebt wird. 93 % aller Befragten achten nicht auf den
Ausreifungsgrad der Saat oder machten dazu keine Angaben. Auflerdem wird hédufig der Geruch
der Saat kontrolliert und teilweise werden Nachweise fiir GVO-freie Ware verlangt. Als Griinde,
warum die Saat bei der Anlieferung nicht kontrolliert wird, werden die nachtrégliche Reinigung
der Saat vor der Pressung sowie die bereits erfolgten Qualitdtsuntersuchungen des Landhandels
angefiihrt.

Ein oder mehrere Analysegerite zur Qualitdtsiiberwachung sind bei 12 % der Betriebe vorhanden.
Die verfiigbaren Messgerite sind grofStenteils Gerédte zur Bestimmung des Wassergehalts der Saat.
Bei wenigen Betrieben sind Analysemoglichkeiten zur Bestimmung der Sdurezahl oder des Was-
sergehaltes des Oles verfiigbar. NIRS-Geriite (Nahinfrarotspektroskopie-Gerite) sind vereinzelt
vorzufinden.

Olproben zur Analyse werden von 22 % der Olmiihlenbetreiber an Probenahmestellen der Olge-
winnungsanlage gezogen, von 26 % im Ein- und von 48 % im Auslagerungstank, wobei einige
Betriebe auch an mehreren Stellen ihre Proben entnehmen (Mehrfachnennungen waren moglich).
12 % der Betreiber machten zur Vorgehensweise bei der Probenahme keine Angaben. Von den
teilnehmenden Betrieben machen 107 Betreiber Angaben zu den beauftragten Labors. Die ASG -
Analytik-Service Gesellschaft mbH analysierte fiir 61 %, die PETROLAB GmbH fiir 26 % und
die Universitit Rostock fiir 25 % der Betriebe die Proben. AuBlerdem wurden die Labore AGRO-
LAB (AWV-Dr. Busse GmbH), AUA (Agrar- und Umweltanalytik GmbH Jena) und LUFA
Miinster bzw. Hameln beauftragt.

Die Héufigkeit der Durchfiihrung von Analysen ist je nach Produktionsschwerpunkt verschieden
und schwankt zwischen durchschnittlich 2,5 und elf pro Jahr. Das Hauptzollamt fordert von Kraft-
stoffproduzenten Nachweise der Rapsolkraftstoffqualitit zu den Parametern Dichte, lodzahl,
Schwefelgehalt, Saurezahl, Phosphorgehalt, Summengehalt an Magnesium und Calcium und den
Wassergehalt nach dem jeweiligen vorgegeben Priifverfahren der Vornorm DIN V 51605 analy-
sieren zu lassen. Zudem muss das Zertifikate ausstellende Labor fiir die Kraftstoffanalytik befa-
higt sein. Von 93 % der Olmiihlenbetreiber werden bei der Produktion die Mindestanforderungen
der DIN V 51605 beriicksichtigt. 35 % der Befragten wussten jedoch nicht, ob das von ihnen be-
auftragte Labor fiir die Analytik von Rapsolkraftstoff zertifiziert ist. Durchschnittlich fiinf Raps-
dlkraftstoffproben werden im Zeitraum eines Jahr von den Olmiihlenbetreibern zur Analyse in
Auftrag gegeben. Tabelle 5 zeigt wie hiufig bestimmte Kennwerte von Rapsolkraftstoff unter-
sucht werden. Regelmdflig werden der Phosphor- und der Wassergehalt sowie die Gesamtver-
schmutzung und die Sdurezahl analysiert.

' MEIER, U. (2001): Entwicklungsstadien mono- und dikotyler Pflanzen - BBCH Monografie. 2. Auflage. Berlin
und Braunschweig: BIOLOGISCHE BUNDESANSTALT FUR LAND- UND FORSTWIRTSCHAFT (Hrsg.),
http://www.bba.de/, 165 Seiten
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Tabelle 5: Hdiufigkeit der Analyse von Kennwerten fiir Rapsélkraftstoff

Haufigkeit (n = 122)
Immer Oft Nie Keine Angabe
Dichte* 55% 15 % 9 % 21 %
Flammpunkt 34 % 12 % 16 % 37 %
Viskositét 31% 15 % 16 % 39 %
Heizwert 30 % 13 % 16 % 42 %
Zindwilligkeit 27 % 14 % 18 % 41 %
Koksriickstand 25 % 14 % 15 % 47 %
lodzahl* 50 % 13 % 8 % 29 %
Schwefelgehalt* 66 % 15 % 3% 16 %
Gesamtverschmutzung 79 % 11 % 2% 9%
Séurezahl* 75 % 12 % 1 % 12 %
Oxidationsstabilitit 55 % 19 % 5% 21 %
Phosphorgehalt* 88 % 9 % 0 % 3%
Magnesium + Calcium* 66 % 13 % 5% 16 %
Aschegehalt 32 % 12 % 16 % 40 %
Wassergehalt™ 86 % 9 % 0 % 5%

* vom Hauptzollamt geforderte Kenngrofe

Von den Herstellern, die Ol fiir die Umesterung (n = 11) produzieren, lassen 55 % die Pflanzendl-
qualitit untersuchen. Bei diesen Betrieben ist die Hiufigkeit von Analysen, mit elf Olproben pro
Jahr, am hochsten. Die Gesamtverschmutzung und die Sdurezahl werden 6fter untersucht als die
Oxidationsstabilitét, der Phosphorgehalt oder der Erdalkaligehalt.

Bei der Speisedlherstellung (n = 28) wird von 61 % der Betriebe der Parameter Gesamtver-
schmutzung, von 60 % die Sdurezahl und von 57 % die Peroxidzahl ,,immer* oder ,,oft kontrol-
liert. Von einigen Betrieben wird das Speisedl regelmiBig auf Pestizide oder andere Riickstinde
untersucht. Der Vitamin E-Gehalt oder das Fettsduremuster des Oles wird in Einzelfillen analy-
siert. Die Haufigkeit der Speisedluntersuchungen liegt durchschnittlich bei ca. 2,5 Analysen pro
Jahr.

Olmiihlen, die Futterdle herstellen (n = 22), lassen hingegen das Ol durchschnittlich drei mal pro
Jahr untersuchen. Hierbei ist die Gesamtverschmutzung, die Séurezahl und die Oxidationsstabili-
tdt von Bedeutung.

Presskuchen wird durchschnittlich 4,5 mal pro Jahr untersucht. Bei diesen Analysen sind, wie in
Tabelle 6 dargestellt, der Fett- und der Wassergehalt die wichtigsten Kennzahlen. Der Erucasédure-
und Glucosinolatgehalt werden weniger hdufig oder gar nicht untersucht. Aufgrund des Haupt-
verwendungszwecks als Einzelfuttermittel wird der Presskuchen zusitzlich auf futtermittelspezifi-
sche Eigenschaften analysiert, wobei der Rohproteingehalt besonders bedeutend ist. Auflerdem
werden Rohfasergehalt und Energiegehalte, wie NEL (Netto-Energie-Laktation) oder ME (Um-
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setzbare Energie), ermittelt. Der Aschegehalt wird vereinzelt von Betrieben untersucht. Salmonel-
len und Mykotoxine, wie DON (Desoxynivalenol), Zearalenon, Ochratoxin A oder Aflatoxine,
werden iiber das QS-Schadstoffmonitoring erfasst [6], das fiir Olmiihlenerzeugnisse genau festge-
legt ist. QS-Teilnehmer sind dazu verpflichtet in regelmidBigen Abstéinden, in Abhéngigkeit der
produzierten Menge, den Presskuchen auf obengenannte unerwiinschte Stoffe untersuchen zu

lassen.

Tabelle 6: Hdufigkeit der Analyse von Kennwerten fiir Presskuchen

Haufigkeit (n = 95)
Immer Oft Nie Keine Angabe

Fettgehalt 82 % 12 % 6 % 0%
Wassergehalt 73 % 11 % 7% 9%
Erucasduregehalt 14 % 9% 23 % 54 %
Glucosinolatgehalt 15 % 13 % 22 % 51 %
Sonstiges 20 % 0 % 0 % 80 %
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8 Vermarktung
8.1 Verarbeitete Mengen an Olsaaten

Im Jahr 2006 wurden von 151 befragten Betrieben iiber 247.000 t Rapssaat verarbeitet. Uber die
Hochrechnung auf 544 dezentrale Olmiihlen, die im Jahr 2006 produzierten, ergibt sich eine ver-
arbeitete Menge von ca. 889.000 t Raps. Dies bedeutet, dass, bezogen auf die tatsdchlich verarbei-
tete Menge Rapssaat, rund 16,7 % der deutschen Rapsernte im Jahr 2006 in dezentralen Olmiihlen
gepresst wurde. Bei einer durchschnittlichen Ausbeute von 34 % (m/m) entspricht dies etwa
303.000 t Rapsol und 586.000 t Rapspresskuchen. Hiermit bestdtigt sich auch die Hochrechung
iiber die theoretische Saatverarbeitungskapazitit aus Kapitel 6.2, S. 26 ff mit einer Abweichung
von 5 %. Abbildung 16 zeigt die prozentuale Verteilung der Betriebe in Bezug auf die tatsdchlich
verarbeiteten Mengen Rapssaat im Jahr 2006. Knapp drei Viertel (74 %) der befragten Betriebe
verarbeiteten weniger als 1.000 t Rapssaat pro Jahr. Uber 1.000 Tonnen Raps pro Jahr wurde von
26 % der Olmiihlen gepresst.

50
n = 151 Betriebe
%
0 31%
@ 30 o 30%
£ 26%
o
8 20-
£ 13%
< 10-

bis 100 t 100 - 500 t 500 - 1000 t Uber 1000 t
Verarbeitende Menge Rapssaat der Betriebe im Jahr 2006

Abbildung 16: Verteilung der Olmiihlen in Bezug auf die tatscichlich verarbeitete Menge Raps-
saat im Jahr 2006

12 % der befragten Olmiihlen verarbeiten ausschlieBlich oder zusitzlich zur Rapssaat andere Ol-
saaten (7.700 t). Fast 60 % davon sind Sonnenblumenkerne. Des weiteren werden Hanf, Lein,
Leindotter, Mohn, Traubenkerne, Walniisse oder Sesam verarbeitet. 72 % der verarbeiteten Raps-
saat stammen von nicht stillgelegten Fliachen, 11 % von stillgelegten Fldchen und 18 % von Fla-
chen mit Energiepflanzenpriamie.

Berichte aus dem TFZ 15 (2007)



42 Vermarktung

8.2 Absatz der erzeugten Produkte

Bei der Vermarktung der Produkte wiirden 44 % der Olmiihlenbetreiber eine gemeinschaftliche
Vermarktung kiinftig bevorzugen. Von diesen Betrieben wiirden iiber 80 % Rapsdlkraftstoff und
28 % Speisedl gemeinsam vertreiben wollen (Mehrfachnennungen waren mdglich). Fiir eine ge-
meinschaftliche Vermarktung des Presskuchens besteht derzeit wenig Bedarf. 20 % der Olmiih-
lenbetreiber sehen die Notwendigkeit eines zusitzlich Olaufbereitungsschritts fiir dezentrale An-
lagen.

In dezentralen Olmiihlen wird Ol fiir verschiedene Verwendungszwecke, wie in Abbildung 17
dargestellt, produziert. 58 % des erzeugten Ols wird als Kraftstoff verwendet. Dieser Rapsolkraft-
stoff wird von 90 % der Olmiihlen hergestellt. Knapp 6 % der Betriebe erzeugen einen Anteil von
38 % der Gesamtolmenge, der fiir die Umesterung in der Biodieselindustrie eingesetzt wird. 3,4 %
des Oles aus dezentralen Olmiihlen wird als Futterdl verwendet und wird von 34 % der Anlagen
produziert. SchlieBlich wird von 23 % der befragten Betriebe ein Anteil von 0,3 % an der Ge-
samt0lmenge als Speisedl vermarktet.

Bezogen auf die hochgerechnete Gesamtmenge, des in dezentralen Olmiihlen im Jahr 2006 er-
zeugten Ols, wurden ca. 176.000 t als Rapsdlkraftstoff, 115.000 t als Grundél fiir die Umesterung,
10.000 t als Futterdl, 800 t als Speisedl und 2.000 t fiir sonstige technische Zwecke vermarktet.

% n = 102 Betriebe

60 58 %

3,4%

0,3% 0,7%
Kraftstoff ~Umesterung Futtermittel Speisedl technische Ole

Verwendungszweck der erzeugten Ole

Abbildung 17: Verwendungszweck des im Jahr 2006 in dezentralen Olmiihlen erzeugten Ols

Uber 54 % der Olmiihlenbetreiber gaben an, die erzeugten Produkte selbst zu verwerten. Bei 16 %
der Betriebe wird das Ol ausschlieBlich fiir den Eigenbedarf produziert. Hierbei handelt es sich
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um Kraftstoff- und vereinzelt um Futterdlhersteller. Uber den Verwendungszweck der Ole und die
produzierten Mengen im Riickblick auf die Jahre 2004 bis 2006 kdnnen keine Aussagen getroffen
werden, da die Datengrundlage zu gering ist.

Abbildung 18 verdeutlicht, dass fast 100 % der gesamten Presskuchenmenge in der Tiererndhrung
eingesetzt werden. Der groBere Anteil mit 58 % wird in Futtermittelwerke geliefert. Dieser Press-
kuchen wird von 26 % der Betriebe hergestellt. AusschlieBlich an Futtermittelwerke liefern 6 %
aller Olmiihlen. 92 % der Olmiihlen verkaufen Presskuchen als Einzelfuttermittel direkt an Land-
wirte. Als FEinzelfuttermittel werden 42 % der gesamten Presskuchenmenge abgesetzt. Die
Verbrennung von Rapspresskuchen, der Einsatz als Co-Substrat in der Biogasanlage oder die
Kompostierung spielen eine untergeordnete Rolle. Hingegen werden Pressriickstinde von anderen
Olsaaten, wie zum Beispiel Leindotter, hiufig kompostiert bzw. als Diinger eingesetzt. 15 % der
befragten Olmiihlenbetreiber verbrauchen den erzeugten Presskuchen komplett im eigenen Be-
trieb.
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Verwendungzweck des erzeugten Presskuchens

Abbildung 18: Verwendungszweck des im Jahr 2006 in dezentralen Olmiihlen erzeugten Press-
kuchens

Die Betreiber von Olmiihlen wurden befragt, wie sie den Absatz ihrer Produkte im Jahr 2006, im
Vergleich zum Jahr 2005 einschitzen. Die Ergebnisse sind in Tabelle 7 dargestellt. Etwa die Half-
te aller Olmiihlenbetreiber berichteten von eine Verbesserung des Absatzes sowohl von Ol als
auch Presskuchen. Allerdings verschlechterten sich die Absatzchancen auch bei 19 % der Betrie-
be. Hierbei handelte es sich um Betriebe die ausschlielich Rapsdlkraftstoff erzeugten. Eine Prog-
nose der zukiinftigen Entwicklung der Absatzchancen ist auf S. 48 f zusammengefasst.
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Tabelle 7: Einschiitzung der Absatzméglichkeiten von Ol und Presskuchen in den Jahren
2005 und 2006

Produkt Anzahl verbessert unverandert verschlechtert

)| n=108 48 % 32 % 19 %

Presskuchen n=103 56 % 35 % 9 %

8.3 Distribution der Produkte

Rapsolkraftstoff (n = 138) wird von 64 % der befragten Betriebe abgefiillt in Kombinations-IBC
(,,Gitterboxen®), von 20 % {iiber eine geeichte Tankstelle und von 36 % {iiber eine ungeeichte
Tankstelle verkauft. Weitere 10 % der Olmiihlen liefern mit einem geeichten Tankwagen und
12 % mit einem ungeeichten Tankwagen aus. Betriebe, die iiber eine nicht geeichte Tankstelle
verfligen, geben zum Teil an, dass die Mengenerfassung gravimetrisch tiber einen Waage erfolgt.
Von 52 % der Betriebe wird Rapsolkraftstoff nicht ausgeliefert.

Speisedl (n = 59) wird meist in Flaschen (83 %) und in Kanister (54 %) abgefiillt. Hierzu ist bei
5 % der Betriebe eine automatische Abfiillanlage vorhanden. 24 % der Betriebe geben Speisedl
auch als lose Ware ab.

Kombinations-IBC werden von 84 % der Olmiihlen zur Abgabe von Futterdl (n = 88) eingesetzt.
11 % der Olmiihlenbetreiber nutzen den vorhandenen Tankwagen zur Auslieferung. Eine Abho-
lung des Futter6ls durch den Kunden ist bei 53 % der Betriebe moglich.

Presskuchen (n = 155) wird in der Regel (76 %) lose vermarktet und bei 63 % der Betriebe vom
Kunden abgeholt. In Big Bags fiillen 41 % der Olmiihlen Presskuchen ab. Mit dem eigenen Lkw
wird von 23 % der Betriebe der Presskuchen ausgeliefert.

Uber die Hilfte der Olmiihlen ermitteln die Abgabemengen von Ol mit einem zumeist nicht ge-
eichten Volumenzihler. Mehr als 57 % der Betriebe haben Waagen im Einsatz, die in der Regel
geeicht sind. Kombinations-IBC, wie auch andere Gebinde werden in einzelnen zur Volumenbe-
stimmung verwendet. Der Presskuchen wird bei 84 % der Olmiihlen vor der Abgabe mit eigenen
Wigeeinrichtungen gewogen. Zum Teil wird auch auf auBerbetriebliche Wigeeinrichtungen zu-
riickgegriffen. Bei Olmiihlen, die ihre Produkte ausschlieBlich fiir den Eigenverbrauch erzeugen,
erfolgt in der Regel keine Volumen- oder Massebestimmung.
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8.4 Preise und Erlose

Der Mittelwert, der Median sowie der Minimal- und der Maximalwert der Rohstoffpreise und der
Produkterlose sind in Tabelle 8 und Tabelle 9 zusammengestellt. Bei dem angegebenen Maximum
fiir den Rapspreis in Hohe von 520 €/t handelt es sich um Rapssaat aus kontrolliertem biologi-
schen Anbau.

Tabelle 8: Preise fiir den Rohstoff Raps im Jahr 2006 (ohne MwSt.)

Rapssaat von nicht still- | Rapssaat von Energie- Rapssaat von Stillle-
gelegten Fliachen in €/t | pflanzenflichen in €/t gungsflachen in €/t
(n=289) (n=39) (n=37)
Mittelwert 256 254 241
Median 255 260 240
Minimum 200 220 206
Maximum 520 290 290

Die Erlose fiir die Produkte werden je nach Verwendungszweck unterschieden. Die gro3e Spanne
der Erlose fiir Speisedl erkldrt sich einerseits aufgrund der Unterschiede zwischen konventioneller
und biologischer Ware, andererseits aufgrund der GebindegrdBe und Verpackung der Ole.

Tabelle 9: Erlose der Produkte im Jahr 2006 (ohne MwSt.)

Rapsé?lkraftstoff Um(gl tf;li‘rung Speiseél thterél Pregskuchen
in €/t in €/t in €/t in €/t in €/t
(n=104) (n=06) (n=22) (n=49) (n=109)
Mittelwert 705 662 2615 697 126
Median 700 630 2085 700 125
Minimum 600 599 700 599 90
Maximum 870 857 6521 800 170
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8.5 Regionalitit der Rohstoffbeschaffung und Vermarktung

Dezentrale Olgewinnung ist dadurch gekennzeichnet, dass Rohstoffe aus der Region verarbeitet
und die erzeugten Produkte regional vermarktet werden. 8 % der Olmiihlenbetreiber verarbeiten
ausschlieBlich Olsaaten aus der eigenen Erzeugung und verbrauchen den anfallenden Presskuchen
komplett im eigenen Betrieb. 59 % der dezentralen Olmiihlen beziehen durchschnittlich die Raps-
saat aus einem Umkreis von weniger als 25 km und vermarkten in diesem Gebiet auch den Press-
kuchen. Aus einem durchschnittlichen Umkreis von bis zu 50 km kaufen weitere 21 % der Betrie-
be die Saat und verkaufen 16 % den Presskuchen. Weitere 11 % der Olmiihlen beziehen die Saat
auch von Anbietern, die im Durchschnitt mehr als 50 km entfernt sind. Uber einen durchschnittli-
chen Radius von 50 km hinaus, wird von 17 % der Olmiihlen Presskuchen vermarktet. Das Gebiet
in dem das Ol verkauft wird, ist im Vergleich groBer als das des Saatzukaufs und des Pressku-
chenverkaufs. 11 % der Olmiihlen verbrauchen das erzeugte Ol vollstindig im eigenen Betrieb.
Bei 47 % der Befragten wird das Ol in einem Umkreis von durchschnittlich 25 km vermarktet.
Weitere 22 % der Betriebe verkaufen das Ol in einem mittleren Radius von 25 bis 50 km um die
Olmiihle. An Abnehmer, die durchschnittlich mehr als 50 km von der Olgewinnungsanlage ent-
fernt sind, verkaufen 20 % der Betriebe Ol.

Anbau- und Liefervertriige zur Absicherung der Rohstoffversorgung und des Absatzes von Ol und
Presskuchen werden von 17 % der Olmiihlen geschlossen. Hiufig werden auch miindliche Ab-
sprachen getitigt. AusschlieBlich Anbauvertrage oder Liefervertrige werden von je 28 % der Be-
fragten geschlossen.

Speisedl (n = 48) wird bei 92 % der Olmiihlen ,,ab Hof* vermarktet, 44 % verkaufen auf Bauern-
mirkten, 35 % vertreiben liber den Lebensmitteleinzelhandel und 4 % iiber Discounter. Mengen-
bezogen wird der grofite Anteil Speisedl ,,ab Hof verkauft, gefolgt vom Lebensmitteleinzelhan-
del, von Bauernmirkten und Discounter (Mehrfachnennungen waren moglich).

Die befragten Olmiihlen haben im Bereich Kraftstoff zu 78 % Betreiber von Traktoren, zu 61 %
PKW-Fahrer, zu 56 % Spediteure und zu 46 % Betreiber von BHKW als Kunden. Die grofiten
Anteile Kraftstoff werden fiir Traktoren und LKW verwendet (Mehrfachnennungen waren mog-
lich).

8.6 Vergillung

Eine Vergillung von Rapsélkraftstoff nehmen 7,5 % der Olmiihlen vor. Rapsdlmethylester
(RME) wird dabei genauso hédufig genutzt wie Dieselkraftstoff. Die Konzentration des RME in
Rapsolkraftstoff liegt im Durchschnitt bei 3,8 %, die Konzentration von Dieselkraftstoff in Raps-
olkraftstoff bei 2,8 %. Additive werden von 5 % der Olmiihlenbetreiber dem Rapsdlkraftstoff
zugesetzt. Hierbei handelt es sich entweder um DX 52, in einer Konzentration zwischen zwei und
drei Prozent, des Anbieters Handelshaus Runkel oder um ein Produkt des Anbieters ProTec
Deutschland, das zu 0,5 % zugemischt wird.
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9 Sonstige Angaben
9.1 Erfahrungen mit den Auswirkungen des Energiesteuergesetzes

Zur Fithrung des Qualitdtsnachweises zur Erlangung der Energiesteuerbegiinstigung (Vorlage von
Zertifikaten beim Hauptzollamt) werden in der Praxis an unterschiedlichen Stellen der Olmiihle
die Rapsélkraftstoffproben gezogen: 16 % entnehmen die Olprobe vor dem Lagertank, 19 % aus
dem FEinlagerungs- und 41 % aus dem Auslagerungstank (Mehrfachnennungen waren moglich).
31 % machten zu dieser Frage keine Angaben.

Olmiihlenbetreiber sind auffillig unterschiedlich iiber die steuerliche Behandlung von Rapsél-
kraftstoff und tiber die Aufgaben des Hauptzollamtes informiert. 49 % der kraftstoffproduzieren-
den Olmiihlen wiirden sich Hilfestellung und Unterstiitzung bei den erforderlichen MaBnahmen in
Folge des Energiesteuergesetzes wiinschen. 38 % der Betriebe fiihlen sich gut informiert. Die
Zufriedenheit iiber die Zusammenarbeit mit den Hauptzollimtern ist gering. Olmiihlenbetreiber
beklagen sich iiber die unterschiedliche Handhabung der Verordnungen und Erlasse durch die
Hauptzollimter. Zudem nehmen sich Sachbearbeiter angeblich zu wenig Zeit oder kiimmern sich
nicht oder zu wenig um die Belange der Olmiihlenbetreiber. Ein Betreiber beklagt, dass die
Hauptzollamter iiber die Verfahrensabldufe und Strukturen sowie betriebswirtschaftliche Hinter-
griinde von dezentralen Olmiihlen zu wenig informiert seien.

Olmiihlenbetreiber sind der Meinung, dass die Haufigkeit, mit der den Hauptzollimtern Analyse-
zertifikate vorgelegt werden miissen, unverhéltnismifig sei. Viele Betreiber wissen zum Beispiel
nicht, dass bei einer produzierten Menge unter 10.000 Litern pro Jahr nach Abstimmung mit dem
zustindigen Hauptzollamt auf die Vorlage eines Analysenzertifikates verzichtet werden kann. Bei
einer Menge unter 100.000 Liter kann eine einmalige Vorlage im Jahr ausreichend sein [1]. Ol-
miihlenbetreiber fordern, dass die Hautzolldimter Verordnungen und Erlasse gleich handhaben und
damit Olmiihlenbetreiber gerechter behandelt werden. Einige Olmiihlenbetreiber wiinschen sich
eine Schnittstelle zwischen Hauptzolldmtern und der Bundesanstalt fiir Landwirtschaft und Erndh-
rung (BLE), wodurch der Biirokraticaufwand verringert werden konne.

9.2 Mitgliedschaft und Meinung zu Verbéinden

In einem der Bauernverbinde sind 45 % der Betreiber dezentraler Olmiihlen Mitglied. 41 % der
Befragten sind keinem Verband angeschlossen. Dem Bundesverband Dezentraler Olmiihlen e.V.
gehdren 20 %, dem Bundesverband Pflanzendl e.V. 3 % der Olmiihlenbetreiber an. Zwei Teil-
nehmer der Umfrage sind Mitglied im Bundesverband Biogene und Regenerative Kraft- und
Treibstoffe e.V.. Im Bundesverband BioEngergie €.V., im Verband Deutscher Olmiihlen e.V. und
im Verband der Deutschen Biokraftstoffindustrie e.V. ist keiner der an der Umfrage teilnehmen-
den Olmiihlenbetreiber Mitglied.

Olmiihlenbetreiber empfinden die Arbeit der Verbinde im Durchschnitt als mittel bis nicht zufrie-
denstellend. Am besten bewertet wurde der Bundesverband Dezentraler Olmiihlen e.V., von dem
sich 48 % der Befragten gut oder sehr gut vertreten fithlen. Die Arbeit der Union zur Férderung
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von Oel- und Proteinpflanzen e.V. wird von 38 %, die des Bundesverbands Pflanzendl e.V. von
29 % als gut oder sehr gut eingeschiitzt. Ein Olmiihlenbetreiber fordert eine bessere Zusammenar-
beit unter den Verbénden.

9.3 Zukunftsprognose und Zufriedenheit der Olmiihlenbetreiber

Die Einschiitzungen der Zukunftschancen dezentraler Olmiihlen durch die Betreiber differiert sehr
stark und ldsst starke Verunsicherung erkennen. Ansteigende Rapspreise sowie der Energiesteuer-
aufschlag und dadurch resultierende hohere Preise fiir Ol im Endverkauf belasten die Wettbe-
werbsfahigkeit von Rapsolkraftstoff zu Dieselkraftstoff. Die Gewinnmargen werden als zu gering
fiir einen wirtschaftlichen Betrieb einer dezentralen Olmiihle eingeschitzt. Der Konkurrenzdruck
der Olmiihlen untereinander nimmt zu.

Der grofite Teil der Betriebe, die Rapsolkraftstoff herstellen, schitzen die Zukunft ungewiss bis
pessimistisch ein. Fiir das Jahr 2007 wurden zum Vergleichsjahr 2006 bereits Umsatzeinbussen
verzeichnet, die mit der Verunsicherung von Kunden und potenziellen Neukunden durch die Er-
hebung der Energiesteuer auf Biokraftstoffe erkldart werden. Investitionen in Umriistungen von
Fahrzeugen wiirden seltener getétigt, immer weniger Neukunden konnen gewonnen werden. An-
dererseits miissen sich die dezentralen Olmiihlenbetreiber gegen industrielle Raffinatehersteller
behaupten, die zwischenzeitlich in groem Umfang im Kraftstoffsektor tétig sind und in der Regel
zu vergleichsweise niedrigeren Preisen anbieten. Zudem empfehlen manche Umriisterfirmen aus-
schlieBlich Rapsolkraftstoff auf Basis Vollraffinat. Eine weitere Konkurrenzsituation entstand
durch den steigenden Import von Pflanzenélen fiir energetische Zwecke aus dem Ausland.

Mehrere Olmiihlenbetreiber haben im Jahr 2005 ihre Anlage geplant und sind im Jahr 2006 in
Betrieb gegangen, als die vermeintliche Befreiung (Steuerbegiinstigung) der Biokraftstoffe von
der Mineraldlsteuer noch bis zum Jahr 2009 galt. Diese Betreiber empfinden eine starke Benach-
teiligung. Viele Betreiber dezentraler Olmiihlen fiihlen sich durch die Steuerpolitik hintergangen
und befiirchten, dass der Markt fiir Rapsélkraftstoff aus dezentralen Olmiihlen ohne Korrektur des
Energiesteuergesetzes zusammenbricht. Die Vorwiirfe richten sich groftenteils gegen die Bundes-
regierung. Den Olmiihlenbetreibern mangelt es vor allem an Planungssicherheit. Ein flexibler
Steuersatz fiir Rapsolkraftstoff in Abhingigkeit des Dieselpreises scheint fiir die meisten Befrag-
ten ein Losungsweg zu sein. Hoffnungen bestehen auch im Hinblick auf weiter steigende Mine-
raldlpreise. Mehrere Betreiber erwiigen die Stilllegung der dezentralen Olmiihle, falls sich die
Wettbewerbssituation zu Dieselkraftstoff weiter verschlechtert.

Der zukiinftige Absatz von Futter- und Speise6l wird im Durchschnitt positiv bewertet. Vor allem
steigt das Ernihrungsbewusstsein im Bereich Ole und Fette, was Speisedlhersteller als Vermark-
tungschance sehen. Bei kleineren Olmiihlenbetrieben liegt der Vorteil, dass verschiedene Saaten
flexibel verarbeitet werden konnen. Produzenten, die ausschlieBlich Speisedl herstellen, sehen den
zunehmenden Preisdruck als Problem. Mittlerweile gibt es immer mehr Olmiihlen, die gegenein-
ander konkurrieren. Fiir Speisedlhersteller sind es vor allem die Kraftstoffproduzenten, die ver-
gleichsweise giinstiges Speisedl verkaufen. Von einem Erzeuger wurde angemerkt, dass die Nach-
frage nach Sonnenblumendl sinkt.
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Der Einsatz von Rapspresskuchen in der Fiitterung hat an Popularitiit zugenommen, denn die Ol-
miihlenbetreiber sind mit dem Absatz groBtenteils zufrieden und erwarten in der Zukunft keine
Absatzprobleme. Teilweise konnte im Jahr 2007 der Bedarf kaum gedeckt werden, was mit der
Hohe der Sojapreise begriindet wird. Ein Olmiihlenbetreiber hat einen Riickgang beim Pressku-
chenabsatz zu verzeichnen, da einige landwirtschaftliche Betriebe in seiner Region die Viehhal-
tung eingestellt haben.

Die 44 Olmiihlen, die bereits stillgelegt wurden, konnten teilweise iiber ihre Motive befragt wer-
den. Viele Olmiihlenbetreiber berichteten, dass die Stilllegung aufgrund des Zusammenwirkens
mehrerer Einfliisse wie hohe Rapspreise, Energiesteuererhebung, biirokratischer Aufwand bei der
Energiesteuerabfiihrung und zu geringe Gewinnmargen erfolgte. Zum Teil wurden Olmiihlen aber
auch wegen Zeitmangel oder aus Altersgriinden geschlossen. Vereinzelt wurden die Anlagenteile
verkauft, zum gréferen Teil wird die Anlage betriebsbereit gehalten.

Auf die Frage, ob Olmiihlenbetreiber, wenn sie erneut vor der Entscheidung stiinden, wieder eine
Olmiihle errichten wiirden, antworteten 49 % mit ,,JJa*, 36 % mit , Nein“. 14 % der Betreiber
machten dazu keine Angaben. In Tabelle 10 sind die Antworten der Umfrage im Jahr 2007 denen
aus dem Jahr 2004 gegeniibergestellt. Es wird deutlich, dass im Jahr 2007 die Erwartungen, die
mit dem Betrieb eine dezentralen Olmiihle verkniipft wurden, weniger erfiillt werden als im Jahr
2004.

Tabelle 10: Bereitschaft der Olmiihlenbetreiber wieder eine Olmiihle zu errichten
Wiederbau Jahr 2004 (n = 90) [3] Jahr 2007 (n = 168)
Ja 72 % 49 %
Nein 17 % 36 %
Keine Angabe 11 % 14 %

Tabelle 11 zeigt die Bereitschaft der Olmiihlenbetreiber wieder eine Olmiihle zu errichten bezo-
gen auf theoretische Saatverarbeitungskapazitdt und Produktionsschwerpunkt.
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Tabelle 11: Bereitschaft der Olmiihlenbetreiber wieder eine Olmiihle zu errichten, in Abhiin-
gigkeit von Saatverarbeitungskapazitiit und Produktionsschwerpunkt der Olmiihle

Saatverarbeitungskapazitit Produktionsschwerpunkt (n = 163)
(m) (n=158)
m <300 m > 300 Rapsol- Speisedl | Futterdl Ol zur
(n = 120) (n = 38) kraftstoff m=22) | m=13) Umesterung
(n=121) (n=7)
Ja 55 % 32 % 47 % 59 % 54 % 43 %
Nein 33 % 47 % 42 % 9 % 31% 43 %
Keine Angabe 12 % 21 % 11 % 32 % 15 % 14 %

Die Griinde, warum die Bereitschaft in eine Olmiihle zu investieren gesunken ist, liegen, wie be-
reits erldutert, in den verdnderten Rahmenbedingungen, wie steigende Rohstoffpreise, Energie-
steuergesetzgebung, sinkende Gewinnmargen, unsichere Wettbewerbsfahigkeit, mangelnde Pla-
nungssicherheit, Aufwendungen fiir Qualitétssicherung und biirokratische Hiirden.

Griinde fiir den Bau einer dezentralen Olgewinnungsanlage sind fiir viele Betreiber die Erhdhung
der Wertschopfung in der Landwirtschaft, aulerdem eine Standort- und Arbeitsplatzsicherung
sowie giinstige Voraussetzungen fiir die Integration der Olmiihle in den vorhandenen Betrieb.
Landwirte sehen auch den Vorteil, dass Koppelprodukte im landwirtschaftlichen Betrieb einge-
setzt werden konnen. Zudem hat sich bei einigen der Absatz positiv entwickelt. Selbst erzeugtes
Speisedl ergénzt das Sortiment im Hofladen. Als einen weiteren Vorteil wird die positive Aus-
strahlung auf die Region gewertet, da regionale Wirtschaftskreisldufe gestirkt werden. Hieraus
ergibt sich eine groe Kundennihe, die beim Absatz geschitzt wird. Auch die Unabhingigkeit
vom Mineralolmarkt, die Selbstversorgung, die Umweltfreundlichkeit des Verarbeitungsprozesses
und der erzeugten Produkte sowie der Klimaschutz werden als Argumente genannt.
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Zusammenfassung

In einer schriftlichen Umfrage wurden im Jahr 2007 riickblickend auf das Jahr 2006 Betreiber von
dezentralen Olmiihlen in Deutschland zu Stoffstrdmen, technischen und betriebswirtschaftlichen
Aspekten sowie zur Markteinschitzung befragt. Eine bezogen auf die Standorte in den einzelnen
Bundeslindern reprisentative Gruppe aus 168 Olmiihlen konnte ausgewertet werden.

Der Erwerbszweig dezentrale Olsaatenverarbeitung hat sich bemerkenswert entwickelt. Die An-
zahl der Anlagen hat sich innerhalb der letzten drei Jahren mehr als verdoppelt. Wahrend 1999
noch 79 und 2004 bereits 219 Anlagen existent waren, sind im Jahr 2007 585 dezentrale Olmiih-
len in Betrieb. 7 % urspriinglich aktiver Olmiihlen wurden stillgelegt. Den relativ groBten Zu-
wachs bei der Anzahl dezentraler Olmiihlen konnte Nordrhein-Westfalen und Niedersachsen ver-
zeichnen, wo auch die groften durchschnittlichen Saatverarbeitungskapazititen vorhanden sind.
Fast 60 % der befragten Anlagen sind in den Jahren 2005 und 2006 in Betrieb gegangen.

Der Produktionsschwerpunkt liegt bei 72 % der Betriebe in der Herstellung von Rapsdlkraftstoff.
Vor allem Anlagen, die nach 2005 in Betrieb gegangen sind und die eine Verarbeitungskapazitat
zwischen 100 und 500 kg pro Stunde vorzuweisen haben, sind besonders héaufig auf die Kraft-
stoffproduktion spezialisiert. Die Speisedl- und Futterolherstellung sowie auch die Bereitstellung
von Ol fiir die Umesterung werden weniger oft als Produktionsschwerpunkt genannt.

Die technische Konzeption der Olmiihlen ist sehr unterschiedlich. Bei 20 % der Olmiihlen wurden
bereits UmbaumaBnahmen durchgefiihrt, die groBtenteils mit einer Erweiterung der Kapazitét
einhergingen. Vereinzelt fand eine Prozessoptimierung statt. Bei den befragten Betrieben sind
Lagerhaus- und Reinigungstechnik meist bzw. oft vorhanden. Saattrocknung und eine Saatwiege-
einrichtung kdénnen knapp bei jedem zweiten genutzt werden. Am hiufigsten werden Olpressen
der Firmen screwpress GmbH KernKraft - Moosbauer&Rieglsperger, Karl Strdhle GmbH & Co.
KG und Anton Fries Maschinenbau GmbH eingesetzt. Jedoch decken die Olpressen der Maschi-
nenfabrik Reinartz GmbH & Co. KG fiiber die Hilfte der gesamten Saatverarbeitungskapazitit ab.
Die Olreinigung ist bei 95 % der Olmiihlen in Haupt- und Endreinigung unterteilt und erfolgt in
den meisten Fillen durch Filtration. Lagermdglichkeiten fiir Ol und Presskuchen sind bei den
meisten Betrieben vorhanden. Eigene Tankstellen oder andere Distributionstechnik ist bei mehr
als der Hilfte der Betriebe in die Anlage integriert.

Im Jahr 2006 wurden, hochgerechnet auf 544 Olmiihlen, 889.000 t Rapssaat, dies entspricht
16,7 % der deutschen Rapsernte, in dezentralen Anlagen verarbeitet. Dabei wurden 303.000 t
Rapsol und 586.000 t Rapspresskuchen erzeugt. Die theoretische Saatverarbeitungskapazitét (Be-
trieb der Olmiihlen bei Nennleistung und unterstellten 330 Presstagen in 585 Olgewinnungsanla-
gen), hochgerechnet auf das Jahr 2007, liegt bei 1,7 Millionen Tonnen Rapssaat. Dies entsprache
ca. 30 % der deutschen Rapsernte im Jahr 2007.

Bezogen auf die hochgerechnete Gesamtmenge, des in dezentralen Olmiihlen im Jahr 2006 er-
zeugten Ols, wurden ca. 176.000 t als Rapsélkraftstoff, 115.000 t als Grundd] fiir die Umesterung,
10.000 t als Futterol, 800 t als Speisedl und 2.000 t fiir sonstige technische Zwecke vermarktet.
Der Presskuchen wird zu nahezu 100 % als Futtermittel eingesetzt.
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Mehr als drei Viertel der befragten Betriebe nutzen ein Qualititsmanagementsystem fiir zumin-
dest eines der in der Olmiihle erzeugten Produkte. Mehr als die Hilfte der Betriebe ist zertifiziert
nach einem Qualitédtsstandard oder wird iiber regelméfBige Audits von einer unabhéngigen Stelle
kontrolliert. Eine Zertifizierung nach QS-Standard konnen 23 % der Betriebe vorweisen und wei-
tere 26 % der Betriebe sind QS-Kleinsthersteller.

Die Einschiitzungen der Zukunftschancen dezentraler Olmiihlen durch die Betreiber differiert sehr
stark und ldsst starke Verunsicherung erkennen. Ansteigende Rapspreise sowie der Energiesteuer-
aufschlag und dadurch resultierende hohere Preise fiir Ol im Endverkauf belasten die Wettbe-
werbsfahigkeit von Rapsolkraftstoff zu Dieselkraftstoff. Die Gewinnmargen werden als zu gering
fiir einen wirtschaftlichen Betrieb einer dezentralen Olmiihle eingeschiitzt. Der Konkurrenzdruck
der Olmiihlen untereinander nimmt zu. Der groBte Teil der Betriebe, die Rapsélkraftstoff herstel-
len, schitzen die Zukunft ungewiss bis pessimistisch ein.

Auf die Frage, ob Olmiihlenbetreiber, wenn sie erneut vor der Entscheidung stiinden, wieder eine
dezentrale Olmiihle errichten wiirden, antworteten 49 % mit ,,Ja*, 36 % mit ,,Nein®. 14 % der
Betreiber machten dazu keine Angaben. Es wird deutlich, dass im Jahr 2007 die Erwartungen, die
mit dem Betrieb einer dezentralen Olmiihle verkniipft wurden, weniger erfiillt werden als in der
Vergangenheit.
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Anhang

Umfrage bei den Betreibern von
dezentralen Olsaatenverarbeitungsanlagen

1. Allgemeine Angaben zum Betreiber / Betrieb

LI NaME/FITINA ettt sttt ettt et st et sae et e b eaeenee

1.2, ANSPIECHPAIINET  ..ioviiiieiiieeiieeieeie et esite st e et esaeebeesbeeteesteestbesssessseesseesseesssesssesssessseessesssensns

1.3. Anschrift SHABE ...ttt
PLZ ........... Ly TSRS
Telefon/Fax .....cceoeevevenieieieeeeceeee L e
INEETNEE e e
EMail ..o

1.4. Artdes Betriebes U landwirtschaftlicher Betrieb

O mittelstandischer Gewerbebetrieb
O Industriebetrieb

U Tochtergesellschaft eines MR oder Lohnunternehmer

L0 SONSTIZES ..vveeveiieeieieeieeieeie ettt ettt ennans

1.5. Betriebsart der Anlage U einzelbetrieblich

U gemeinschaftlich ........cccoooieeiiiiicieiieeeeeee e

1.6. Planung durch U eigene

U PIanungsbiiro ..........coveveieieirenenieieieeeeeeeee e

O Olpressenherstellern ............oooveveveeereveeeeeeeeeeseseeeenenens

1.7. Sind Sie mit der Weitergabe Threr Adressdaten an Dritte einverstanden?
U ja, ohne Einschrankung
U ja, fir Absatz- bzw. Werbezwecke
U ja, an Verbinde

U nein
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2.  Allgemeine Angaben zur Anlage
2.1.  Gesamtanlage besteht aus folgenden Komponenten
e Saatlagerung Uja U nein
e Saat-Aufbereitung vor der Pressung:
Reinigung Uja U nein
Trocknung Uja U nein
Zerkleinerung (z.B. Walzenstuhl) Uja U nein
Wiegeeinrichtung Uja U nein
Fremdkorperabscheidung Uja U nein
e Olgewinnung (Presstechnik) Uja U nein
e Olreinigungstechnik: Filtration Uja U nein
Sedimentation Uja U nein
Sicherheitsfilter Uja U nein
e Lagerung fiir Ole Uja U nein
fiir Presskuchen Uja U nein
e Distributionstechnik (z.B. eigene Tankstelle, Tankwagen, etc.) dja O nein
2.2, Zeitpunkt der Inbetriebnahme (Monat/JaNT) ........ccccveviiiiiriiiniieieeieereesee e se e
Eventueller Zeitpunkt groBerer UmbaumaBnahmen ...........ccoccvveeiieeiienienienienienieeie e sne e
WECICRET? ..ottt ettt
3.  Beschreibung der Anlagen-Komponenten
3.1. Saataufbereitung
Angestrebte Saatfeuchte bei der Lagerung L %
Durchschnittliche Saattemperatur bei der Lagerung ..., °C
3.2. Saatlagerung
Saatlager U Flachlager U Hochsilo - Sonstige

Lagerkapazitit [m?]

Lagerkapazitit [t]

Lagerbeliiftung U ja U nein U ja U nein Uja U nein
Saattemperatur Winter ... °C | Winter ... °C | Winter ... °C
(Mittelwerte) Sommer ... °C  |Sommer ... °C  |Sommer ... °C
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3.3.  Presstechnik
. Durchsatz Durchsatz Anzahl Pressta-
Presse I{gﬁgﬁi‘fl—r Hersteller Typ [kg/h] [kg/h] ge pro Jahr
] laut Hersteller tatsdchlich 006)
1.
2.
3.
4,
5.
6.
7.
8.
9.
10.
Werden Olpressen auch zur Doppelpressung nacheinander kombiniert?
U ja, ndmlich U nein
Presse Nr. ....... mit Presse Nr. .......
Presse Nr. ....... mit Presse Nr. .......
Presse Nr. ....... mit Presse Nr. .......
BeMETKUNG: ...viiiieie et e e e et e b e e tb e e bt e b e e tae e tbeerbeerbeenbeerbeentaenees
3.4. Olreinigungstechnik
3.4.1. Filtration
Typ Firma Bezeichnu.ng
Typenschild

Q Vertikal-Druckkerzenfilter
Q Vertikal-Druckplattenfilter
U Kammerfilterpresse
Plattenanzahl: ...............

U SonStige ...coooveevveevereereeerennans
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3.4.2. Sedimentation
Volumen Durchschnittliche
. Anzahl der Behilter Sedimen-
Typ Firma . . . )
der Behilter (insgesamt) tationszeit
[m3] [Liter] (in Tage)
Kontinuierlich:
U System Weihenstephan | .ocoocoovvnvninis | e v [ | e
U Egenbau | e | e e | e,
O Diskontinuierlich | cooeeeeeeeeeeees | e e e | e,
3.4.3. Sicherheitsfilter
Anzahl der | Filterfeinheit | Volumen-
An- ) ) . . N
Ahl Firma Gehéusetyp | Filtertyp | Filtermodule | Porengrofe | durchfluss
z
im Gehduse [wm] [I/h]
Beutelfil-
753 R O R S UUr USRI EPSURTOUORCrU ERrrrrr O RS
Kerzenfil-
7<) G A O L T E S U U ST
Tiefenfil-
[7<3 R O O RN ST RS BT UTNN TOTUUUTUUUU EUSRUUTRRRII
Sonstige

Nach wie vielen Litern Durchfluss und bei welcher Druckdifferenz werden die Filter in der Re-

gel gewechselt?

3.4.4. Reinigungsverfahren

Beutelfilter
Kerzenfilter
Tiefenfilter

Sonstige

Bitte nummerieren Sie die Reihenfolge der nacheinander folgenden Reinigungsschritte in Threm

Betrieb von der Pressung bis zum Verkauf mit 1, 2, 3, 4 usw.
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Sedimentation
Kammerfilterpresse
Vertikal-Druckkerzenfilter
Vertikal Druckplattenfilter

Beutelfilter

Kerzenfilter

Tiefenfilter

Sonstige



Anhang 59
3.5. Ollagerung
Stahltank Edelstahltank IBC (Gitterboxen) Sonstiges
Anzahl
Kapazitit je
Tank [m®] | [ | [ f e [ | [ 10001 | 8001 |.ooornee
g im Freien g a|ajaja|ja|jaj|a a a d
.|
=
<
» |imGebaude | Q |OQ (O (OO |QO|QO]|Q a a a
o | oberidisch [ Q Q| Q | Q]Q|Q|0QQ a a a
en
<
3
unterirdisch | O | O [ | Q1 d | Q| Q| Q a a a
E | bewhigg {Q QO |Q|lQlalolo|l o | O | O
=]
%EobenDDDDDDDDDDD
2 | uwten |O|OQ|O|O|OQ|(Oo|Qfo] o | o | 0o
© | mtig |O|O|0O|O]lojojo|lo|l o | o | O
g unten g aajaja|ja|a|q a Q a
=
£ |schwimmend{Q |0 |0 (O |O |0 |O |O [0 0 0
E) (cm iiber
© |Boden) e i oo | L o [ | Lo s
Durchschnittliche
Lagerdauer
(in Wochen) | .ooeeoveneeneoniniananine | s |
In welchem zeitlichen Abstand werden die Lagertanks gereinigt? ... Monate
die IBC (Gitterboxen) gereinigt? ...... Monate
3.6. NUR FUR PRODUZENTEN VON RAPSOLKRAFTSTOFF

Besteht ein Steuerlager?

Beabsichtigen Sie ein Steuerlager einzurichten?

Uja U nein

Uja U nein

Wo wird die Probe zum Nachweis der Kraftstoff-Qualitét fiir das Hauptzollamt entnommen?

O Produktion

U Einlagerungstank

O Auslagerungstank

Ist die Kraftstofferzeugung beim Hauptzollamt gemeldet?

Besteht Hilfeleistung seitens des Hauptzollamts?

Bei welchen Fragen bedarf es einer Klarung?

Uja
dja

U nein

O nein
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3.7. Presskuchen
Halle Boxen Silo Container Sonstige
L Presskuch
ager Fresskuchen a a Q Q |
Lagerkapazitit [m?]
Durchschnittliche
Lagerdauer (ln Tage) ......................................................................
Uja Uja Uja Uja Uja
Beliift
cluting U nein U nein U nein U nein U nein
Probleme mit Schim- Qja Qja Qja Qja Qja
1bild Selbstent-
n?.e raung, Sefbsten U nein U nein U nein U nein U nein
ziindung etc.
Bemerkungen (zur Schimmelbildung oder Selbstentziindlichkeit): .........ccccovvieviieriiiniiiniiecieieeereeeens
Pelletierung U nein
Presskuchenkiihlung /-trocknung vor der Einlagerung U nein

Presskuchenférderung
Besondere Behandlung:

Bei welcher Temperatur wird der Presskuchen gelagert? ................. °C

O Schnecke  Q Geblase

3.8. Distributionstechnik und -wege

U Bandférderung

U Becherwerk

Kraftstoff

U IBC (Gitterbox)

U eigener Tankwagen geeicht
U Tankstelle geeicht

U Fremdabholung

U eigener Tankwagen nicht geeicht

U Tankstelle nicht geeicht

Speiseol

U Flaschen U Kanister U lose
U Eigenabfiillung
U eigene automatische Abfiillanlage

U Fremdabfiillung

Futterol

U IBC (Gitterbox)
U eigener Tankwagen
U Fremdabholung

Presskuchen

U Big Bag U lose
U eigener LKW
U Fremdabholung

Sonstiges
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3.9. Umgang mit Filterkuchen und Sedimentationsschlamm
e Filterkuchen U Zugabe zum Pressgut U Zugabe zum Presskuchen
U Biogasanlage U Kompostierung
U Sonstiges ....ccoeeveeereerennnns
e Sedimentationsschlamm U Zugabe zum Pressgut U Zugabe zum Presskuchen
U Biogasanlage U Kompostierung
U Sonstiges .....ccceevvervenenene
3.10. Mengenerfassung
e Ol Volumenzihler O geeicht Q nicht geeicht
Waage Q geeicht O nicht geeicht
SonStiges .....ceeeevveereveennne.
e Presskuchen Waage U geeicht U nicht geeicht
Sonstiges .....ccecvereeeveennenn
4.  Verfahrenstechnische Daten fiir 2006 (1.1. bis 31.12.)
4.1. Verarbeitete Gesamtmenge Rapssaat: .. t/Jahr
4.2. Daraus erzeugte Raps6lmenge: .. t/Jahr
4.3. Verarbeitete Menge Rapssaat von Energiepflanzenflaichen: ... t/Jahr
4.4. Verarbeitete Menge Rapssaat von Stilllegungsflaichen: ... t/Jahr
4.5. Verarbeitete Menge Rapssaat von Food-Flaichen ... t/Jahr
4.6. Verarbeitete andere Olsaaten: Menge:
.......................................................................................... t/Jahr
.......................................................................................... t/Jahr
.......................................................................................... t/Jahr
.......................................................................................... t/Jahr
Bemerkungen:
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5. Qualitiitssicherung

5.1.  Fiir welches Produkt fiihren Sie ein Qualitditsmanagementsystem durch?
U Kraftstoff U Speisedl
U Presskuchen U kein Qualitdtsmanagementsystem
5.2.  Ist Ihr Betrieb zertifiziert?
U ja, fur welchen Qualitdtsstandard? 1 DIN EN ISO 9001 U IFS
4 Qs U QS Kleinsthersteller
U GMP+ U Sonstige ......cceevvenvnnee
Seit wann? .................
U nein
5.3.  Von welchen Proben werden Riickstellmuster gezogen? Wie lange werden sie aufbewahrt?
U Rapssaat ... Monate
U Rapsol ... Monate
U Presskuchen  ........ Monate
U keine Riickstellmuster
5.4. Welche Qualitdtsmerkmale werden vor der Verwendung der Saat kontrolliert? Welche Grenzen
sind dann relevant?
Feuchte (Wassergehalt) Oja ... in Masse-% U nein
Besatz Oja ... in Masse-% U nein
Olgehalt (TM) Oja ... in Masse-% U nein
Anteil an freien Fettsduren Oja ... in % U nein
Erntestadium nach BBCH-Codierung: U 87 U 88 Q89 Unein
SOMNSLIZES ..eevveeurreiietietieieete et ete et ebeateseseesteasseesseassesssesssesssesssesssesssesssesseesssesssesssessens
5.5. Haufigkeit von Qualititsanalysen
Rapsolkraftstoff Q ..... mal pro Jahr U monatlich U wochentlich

Ol zur Umesterung

Q ..... mal pro Jahr

O monatlich

O wochentlich

Speiseol Q... mal pro Jahr U monatlich U wochentlich
Futterol Q ..... mal pro Jahr U monatlich U wochentlich
Presskuchen Q ..... mal pro Jahr U monatlich U wochentlich
5.6. An welcher Stelle werden die Olproben entnommen?

5.7.

O Produktion

U Einlagerungstank

Sind eigene Laboreinrichtungen vorhanden?

WELICHE? .ottt e e e ettt e e e e e st aeeessesaaatereeesesasnsaeeeeeessannaaeeeeeas
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5.8.  Welches Labor filihrt Analysen fiir Sie durch?

U ASG U Universitit Rostock U Petrolab

L SONSEIZE ..ovvevieiieiieieeieiete sttt et et e ete ettt e te st e e st e st e st e beeseessessesseessensensesseessensansesssessensensansenssensenes
5.9. st das Labor fiir die Kraftstoffanalytik zertifiziert? Uja U nein U unbekannt
5.10. Werden Vorgaben der Vornorm DIN V 51605 beriicksichtigt? Uja U nein

5.11. Welche Kenngroflen werden jeweils analysiert?

Rapsolkraftstoff immer oft nie Speiseol immer oft nie
Dichte a Q a Gesamtverschmutzung U a a
Flammpunkt a a d Saurezahl d d a
Viskositit a a d Peroxidzahl d d a
Heizwert a a d SONStIZE e
Zundwilligkeit d d aQ Futterol immer oft nie
Koksriickstand a a d

Gesamtverschmutzung U d a
Iodzahl a a d
odza Sdurezahl d d a
Schwefelgehalt (| (| [l S o

Oxidationsstabilitét a a a
Gesamtverschmutzung U a u ,

SONStIZE e
Sdurezahl a a a

Presskuchen immer oft nie
Oxidationsstabilitét a a a

Fettgehalt a a a
Phosphorgehalt a a a chgela

\W% halt d d a
Magnesium + Calcium U Q a assergena

E ] halt a a a
Aschegehalt a a (. rucasauregena

Gl inolatgehalt a a a
Wassergehalt a a d teosiotatgena

) Sonstige e

SONSHZE ceoeeeeieeeee e

Anmerkungen
Ol fiir Umesterung  immer oft  mie |,
Gesamtverschmutzung a a [ P UTN
Siurezahl a a [ I U RN
Oxidationsstabilitit a a [ I U U TTN
Phosphorgeha]t a a [ U RPN
Magnesium + Calcium | M| e
SONSHIZE eeececeeeeerrrr e | et e
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6. Preise und Erlose 2006 (ohne MwSt.)

6.1.

6.2. Durchschnittlicher Erlés von

7. Absatz / Vertrieb

.............. €/t von Stilllegungsflidchen
.............. €/t von Food-Flédchen
Rapsolkraftstoff

Rapsdl zur Umesterung

Speiseol

Futterol

Sonstiges Ol

Presskuchen

Durchschnittliche Rapssaatpreise: ............. €/t von Fldche mit Energiepflanzenprédmie

7.1. Verwendungszweck

Verwendungszweck Gesamtproduktion (Menge in t) Eigenverbrauch (Menge in t)
2004 2005 2006 2004 2005 2006

Rapsol

U Rapsolkraftstoff

U zur Umesterung

Q Futterol

Q Speisedl

O technische Ole

Presskuchen

U Direktnutzung als
Futtermittel

U Weiterverarbeitung
durch Futtermittelwerk

U Biogasanlage

U Kompostierung

Q Verbrennung

Sonstige
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7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

Vergillen Sie Ol von Stilllegungsflichen?

U nein U ja, mit U Rapsdlmethylester Konzentration Masse-%: ........
U Fettsduremethylester Konzentration Masse-%: ........
U Dieselkraftstoff Konzentration Masse-%: ........
U Sonstige ...coeveveeeeeeeeieieeienenn Konzentration Masse-%: ........

Vorschlage fiir die BLE (Bundesanstalt fiir Landwirtschaft und Erndhrung) zur Verbesserung

des Verfahrens (Nachweis, Kaution usw.):

Setzen Sie dem Rapsolkraftstoff Additive zu?
U nein L0 ja, WEICHE? ittt ettt r e e ae et et sreern b
Konzentration Masse-% ................

Sehen Sie Bedarf fir eine

weitere Olaufbereitung (z.B. Entschleimung) U ja U nein
gemeinsame Vermarktung der Produkte Qja U nein
ja, bei: U Rapsolkraftstoff Q Speisedl O Presskuchen
Wie hat sich der Absatz im Jahr 2006 im Vergleich zum Vorjahr (2005) verdndert?
e Ol U verbessert U verschlechtert U unverdndert
e Presskuchen U verbessert U verschlechtert U unverédndert

Wie schitzen Sie den Absatz in der Zukunft ein?
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8. Logistische Daten

8.1. Einzugsbereich der Saatanlieferung: durchschnittliche Entfernung  ........... km
8.2.  Umkreis der Ollieferung: durchschnittliche Entfernung  ........... km
8.3.  Umkreis der Presskuchenlieferung: durchschnittliche Entfernung  ........... km

8.4. Vermarktungswege bei Speisedlerzeugung

U Verkauf ab Hof ......... Anteil in % U Bauernmarkt ......... Anteil in %
U Lebensmitteleinzelhandel ......... Anteil in % U Discounter ......... Anteil in %
8.5.  Verbraucher Rapsolkraftstoff
U PKW ......... Anteil in % U LKW ......... Anteil in %
U Schlepper......... Anteil in % U BHKW ......... Anteil in %
8.6. Haben Sie Anbauvertrdge mit Landwirten abgeschlossen? dja U nein
8.7. Haben Sie Liefervertrdge mit Abnehmern abgeschlossen? dja U nein
BeMEIKUNGEN.......uviiiiiiiiie ettt et e et e et eesbeeeteeestbeessbeeessseesssaeasseeensseesssaeenssasasseeessens

9.  Sonstige Angaben

9.1. Arbeitszeitbedarf fur:

Betrieb der Olmiihle durchschnittlich .............. Akh/Tag
Vermarktung durchschnittlich .............. Akh/Tag

9.2. Investitionen Olmiihle:

Saatlager €
Gebaude der Olmithte .. €
Anlagenteile Olmithle ... €
Jahrliche Kosten fiir Wartung und Instandhaltung ~~ ............. €/Jahr
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9.3. Wiirden Sie wieder eine Olgewinnungsanlage erstellen?

7S a 1016 1011 T~ OSSP

9.4. Haben Sie Schulungs- und Informationsbedarf? Welchen?

9.5. Wie gut fiihlen Sie sich durch folgende Verbinde in der Titigkeit als dezentraler Olmiiller ver-

treten?
Verband sehr gut| gut mittel | nicht n%f:l}rl ¢
Bundesverband Dezentraler Olmiihlen e.V. (BDOel) d d a a a
Bundesverband Pflanzenéle e.V. (BVP) d d a a a
Ii‘ni\(])‘n(%}llgggderung von Oel- und Proteinpflanzen 0 0 0 0 0
E:rlll:isecs}-lecfdlzf llfgzgzzaer;g;erbénde - - - - -
?;?g:f:t%b:ﬁ/d‘ ]?Ilgcl)gglzr)le und Regenerative Kraft- und 0 0 0 0 0
Bundesverband BioEnergie e.V. (BBE) d d a a a
Verband Deutscher Olmiihlen e.V. (VDOe) d d a a a
Verband der Deutschen Biokraftstoffindustrie e.V. 0 0 0 0 0
(VDB)
a a Q a a
a a Q a a
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In welchem Verband sind Sie Mitglied?

W BDOel 0 BVP U Bauernverbinde O kein Verband
U BBK U BBE O VDOe
U VDB U Sonstige ..oveeveeereeeeieieieeieeeee

9.6. AbschlieBende Bemerkungen
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