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Vorwort

Analysen von auf dem Markt angebotenem Rapsolkaddffitaeigen, dass die Qualitat von Rapsol-
kraftstoff aus dezentralen Olgewinnungsanlagenihai€ht den Anforderungen des ,Qualitats-
standards fur Rapsdl als Kraftstoff (RK-Qualitéasstard) 05/2000“ genligt.

Fur den zuverlassigen Betrieb eines pflanzendlictugh Motors ist es jedoch unverzichtbare
Voraussetzung, dass der eingesetzte Kraftstofirbege Mindestanforderungen erfllt, die bis-
her durch den RK-Qualitdtsstandard vorgegeben wareh die kinftig durch die Vornorm
DIN 51605 definiert werden.

Ziel dieser Handreichung ist es, den derzeitigenri@sstand tUber den Einfluss von Rapssaat,
Olgewinnung, -reinigung und -lagerung bei der dezéen Olsaatenverarbeitung auf die Qualitat
von Rapsolkraftstoff zusammenzufassen. Damit safi Broduzenten eine Hilfestellung fur die

Erzeugung qualitativ hochwertigen Rapsodlkraftsteffel fir den Aufbau eines Qualitatssiche-

rungssystems gegeben werden.

Im Auftrag der Fachagentur Nachwachsende Rohstie werden derzeit vom Technologie-

und Forderzentrum (TFZ) in Zusammenarbeit mit deiversitat Rostock, der Thiringer Landes-
anstalt fir Landwirtschaft, der Landesforschungsdingir Landwirtschaft und Fischerei Meck-

lenburg Vorpommern und der ASG Analytik-Service @lsshaft mbH sowie dem Kuratorium

fur Technik und Bauwesens in der Landwirtschaft.arVeinem Forschungsvorhaben weitere
Einflussfaktoren auf die Rapsolkraftstoffqualitéttersucht. Der Abschlussbericht wird Ende
2006 zur Verfugung stehen; Zwischenergebnisse weadé Tagungen oder auch auf den Inter-
netseiten des TFZ (http://www.tfz.bayern.de) beredrab vertffentlicht.

Ihre Praxiserfahrungen sind uns wichtig, deshattemiwir Sie, uns lhre Erkenntnisse bei der
Herstellung und im Umgang mit Rapsolkraftstoff mittlen, damit dieses Kompendium an den
entsprechenden Stellen korrigiert und ergénzt wekdan.

Far Ihre Mitarbeit darf ich mich jetzt schon sekrlich bedanken
und wiinsche Ihnen viel Erfolg beim Betreiben Idémihle.

Dr. Edgar Remmele
Leiter
Aufgabenbereich Biogene Kraft-, Schmier- und Vemréasstoffe
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Rapssorte

Nach derzeitigem Kenntnisstand nimmt die Rapssketeen Einfluss auf die Rapsolkraftstoff-
qualitdt. Tendenziell weisen Sommerrapssorten ¢itigith der Oxidationsstabilitat Vorteile ge-
genuber 00-Winterrapssorten auf. Dasselbe gilhdidholsdurehaltige (Sommer-)Rapssorten.

Rapsanbau

Der Anbau sollte nach guter fachlicher Praxis uathgl3 den gesetzlichen Bestimmungen an ge-
eigneten Standorten mit standortangepassten Senftdgen.

Rapsernte

Der Anteil unerwiinschter Verunreinigungen, wie zBmispiel Fremdbesatz und Staub in der
Rapssaat, kann bereits durch entsprechende Eumgjefles Mahdreschers (Siebe, Windmenge,
Schnitthdhe) minimiert werden.

Transport

Sowohl Mahdrescher als auch Transportfahrzeugeluvaasportmittel (Forderbander, Elevatoren
etc.) missen vor Aufnahme der Rapssaat gereinigleme Eine Verunreinigung der Saat wird
somit vermieden. Durch den Einsatz geeigneter Ftedeniken und durch die richtige Betriebs-
weise kann der Anteil an Bruchkorn in der Saatgauingem Niveau gehalten werden.

Rapssaatreinigung

Vor der Einlagerung ist ein Anteil an Besatz undidikorn in der Rapssaat von deutlich unter
1 Masse-% anzustreben. Saatpartien mit hoheremil AmeBesatz und Bruchkorn missen des-
halb entsprechend gereinigt werden.

Rapssaattrocknung

Die Trocknung der Rapssaat nimmt Einfluss auf digu@litat. Eine moglichst schonende Trock-
nung bei niedrigem Temperaturniveau (< 50 °C) iuatreben. Eine zu heil3e Trocknung redu-
ziert die Oxidationsstabilitdt und erhoht den Gehal freien Fettsduren (Saurezahl). Falls erfor-
derlich, sollte die Trocknung mdglichst umgehendmeéer Ernte erfolgen. Fir eine qualitatser-
haltende Lagerung der Rapssaat ist ein Wassergedrait 7 Masse-% erforderlich. Fir die Ol-
gewinnung ist ein Wassergehalt der Saat von 7 -a8skt% anzustreben.
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Rapssaatlagerung

Die Lagerung der Rapssaat sollte ausschlie3lickauberen Lagerstatten erfolgen. Eine rasche
Kihlung der Saat nach der Ernte auf moglichst €Q,5bessex 12 °C ist dringend anzuraten.
Bei der Kuhlung wird als Nebeneffekt auch der Wegsiealt in der Rapsaat abgesenkt. Aus der
Praxis gibt es Hinweise, dass sich bereits dasch&idagern einer sehr warmen frisch geernteten
Rapssaat uber wenige Stunden, zum Beispiel aufreifransportfahrzeug, negativ auf die Oxida-
tionsstabilitdt und die Saurezahl auswirken kanurcBb die verstarkte Atmung der Rapssaat ent-
steht CQ und Wasserdampf sowie Warmeenergie. Eine Saatieiifivdhrend der gesamten
Lagerdauer ist empfehlenswert. Die Temperatur iiie gualitatserhaltende Lagerung der Raps-
saat liegt bek 12 °C. Die Saatlagertemperatur sollte regelméaBaywacht werden. Ein Tempe-
raturanstieg in der Schuittung ist auf jeden Faleumeiden.

Rapssaatqualitat

Eine fir die Herstellung von Rapsolkraftstoff gewte Rapssaat zeichnet sich durch eine gleich-
malfige volle Ausreifung, keinen Auswuchs, einemngen Anteil an Bruchkorn und einen gerin-
gen Anteil an Fremdbesatz aus. Eine zusatzlicheigreig der Saat vor der Verarbeitung ist emp-
fehlenswert. Unterschiedliche Rapssaatqualitatéitesom Lager nicht vermischt, sondern ge-
trennt eingelagert werden, um bei der Olsaatenbeitaing tiber die Rohstoffauswahl die Olquali-
tat beeinflussen zu kénnen.

Vor der Einlagerung und der Verarbeitung solltea 8aatpartien durch Sicht- und Geruchspri-
fung sowie durch Bestimmung des Wassergehalts eadi\dteils an Besatz auf lhre Qualitat hin
beurteilt werden, um bereits im Vorfeld die zu eneade Olqualitat abschatzen zu kénnen.

Erntefrische Rapssaat sollte vor der Verarbeitumga ewei Monate gelagert werden, damit die
Saat ,zur Ruhe* kommt. Bei der Verarbeitung ernsefier Saat konnen Probleme bei der Reini-
gung (Sedimentation und Filtration) auftreten, ziieeiner erhéhten Gesamtverschmutzung fih-
ren.

Saatzufuihrung zur Olpresse

In den Wintermonaten ist darauf zu achten, dasg¢kdiée) Saat aus dem Lager vor dem Einbrin-
gen in den (warmen) Pressenraum an die TempemtBréssenraum, zum Beispiel durch mode-
rate Saatanwarmung oder Zwischenlagerung in einaat-Bagesvorratsbehdlter, angeglichen
wird. Dadurch wird eine Kondensation von Wasser deis feuchtwarmen Umgebungsluft im
Pressenraum an der kalten Rapssaat unterbundesaamtiein erhéhter Wassergehalt im Rapsol-
kraftstoff vermieden.

Die Saatzufihrung sollte mit einem Magnetabschealesgestattet sein, um zumindest uner-
wiinschten VerschleiR an der Olpresse durch ferrastaghe Storstoffe in der Saat zu vermei-
den. Der Magnetabscheider ist in regelméf3igen Aldsté zu kontrollieren und zu reinigen.
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Olpressung

Die Rapssaatverarbeitung sollte schonend erfolgengen Ubergang unerwiinschter Fettbegleit-
stoffe in das Ol méglichst zu unterbinden. Durch Bietriebsweise der Olpresse lasst sich der
Gehalt an Phosphor, Calcium und Magnesium bees#lus Mit steigendem Energieeintrag
(Warme) in die Saat bei der Olpressung (SaatvorwagnReibung und Druck in der Olpresse,
Saat-/Olverweilzeit in der Presse) nimmt der Getligiser Elemente im Ol zu. AuRerdem besteht
die Moglichkeit, den Gehalt und die GroRenvertailuter Feststoffe im Ol innerhalb eines be-
stimmten Korridors zu regulieren. Auf die Rapssesdgpung kann Einfluss genommen werden
uber die der Olpresse zugefiihrte Menge Saat, dibZahl der Pressschnecke und die Driicke bei
der Olpressung, die indirekt, beispielsweise dufiehSpaltmaRe der Seiherstabe oder die Wahl
der Pressduse beeinflusst werden kdnnen.

Wird nach der Pressung in einer zweiten Pressund’asskuchen weiter entdlt, fallen bei der
zweiten Pressung Olqualitaten an, die in der Reigélk als Kraftstoff geeignet sind.

Uber die Qualitat von Olpressen verschiedener Eiest den erzielbaren Abpressgrad sowie
deren besonderen Eignung fur die Herstellung vopsBlaraftstoff wurden bisher keine verglei-
chenden Untersuchungen durchgefihrt. Hierzu kouleshalb keine Aussagen getroffen werden.
Tendenziell werden jedoch mit Olpressen, die mitHseiher ausgestattet sind, geringere Phos-
phor-, Calcium- und Magnesiumgehalte erzielt alsPnessen, die mit Seiherstabkorb ausgefihrt
sind. Die Olpresse ist hinsichtlich des Verschlea@g regelmaRig zu tiberwachen.

Die Betriebsbedingungen der Olpresse lassen sielr anderem durch den erzielten Abpressgrad
beschreiben. Der Abpressgrad APG wird bezogen @uftbckenmasse TM und ist nachpbd
MANN 1994 definiert als prozentualer Anteil des geworme®les am Olgehalt der Saat. Er wird
berechnet nach folgender Formel

O |g ehalt (TM)Saat B O |gehalt (TM)Presskuchen

APG (TM) =100 « gehalt TV
Olg ehalt (TM)Saat . (l_ ge alt ( )Presskuchen j

100

Bei der dezentralen Olsaatenverarbeitung werdemreSisgrade, bezogen auf die Trockenmasse,
von ca. 80 Masse-% erzielt.

Olreinigung

Die im Ol nach der Pressung enthaltenen Feststoffeen ibemindestens zwei Reinigungsstu-
fen, namlich Hauptreinigung (Grobklarung) und Sichésdidration (Endfiltration), weitgehend
entfernt werden. Als Mdglichkeiten der Fest-/Flgs§rennung bieten sich Sedimentations- und
Filtrationsverfahren an.

1 ScHUMANN, W. (2003), Landesforschungsanstalt fiir Landwira$cund Fischerei Mecklenburg-
Vorpommern, miindliche Mitteilung
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Sedimentationsverfahrenals Hauptreinigungsstufe sind aufgrund der erfidicteen raumlichen
Kapazitaten in der Regel nur fir Olpressen mit @aahsatzen bis ca. 50 kg Saat pro Stunde
sinnvoll. Die Sedimentationsgeschwindigkeit dertiRal ist abh&ngig von der GroRe, der Form
und der Dichte der Partikel sowie der Viskositat Gdes, die wiederum von der Temperatur des
Oles abhangig ist. In unbeheizten Lagerraumen kaimdeshalb tber das Winterhalbjahr die fir
die Reinigung erforderliche Sedimentationszeit \dfachen. Eine Mindestsedimentationszeit fur
die Hauptreinigung von Rapsoélkraftstoff lasst smebht angeben, da die Sedimentationszeit im
wesentlichen vom Volumen und der Form der Sedintiemisbehalter bestimmt wird.

Die Hauptreinigung von Rapsol duréhltration (zum Beispiel Kammerfilterpresse, Vertikal-
Druckplattenfilter oder Vertikal-Druckkerzenfilteeyfolgt nach dem Prinzip der kuchenbildenden
Filtration. Um ein schnelles Verstopfen des Filtatemials zu vermeiden, wird der Porendurch-
messer des Filtermittels (Filtertuch) grol3er gewalsl der Durchmesser der Partikel, die zurtick-
gehalten werden sollen. Deshalb gelangen zu Bedgsriiltrationsvorganges so lange Partikel in
das Filtrat, bis sich tber dem Filtermittel staliBlgicken aus den Feststoffpartikeln gebildet ha-
ben. Der Filterkuchen, der sich im Laufe des Riltrasprozesses aufbaut, ibernimmt die Funkti-
on des Filtermittels. Erst wenn der Filterkuchemeeausreichende Rickhaltung der Partikel ge-
wahrleitstet, wird das gefilterte Ol zur zweitenifgungsstufe abgefiihrt. Zur Verbesserung der
Briickenbildung kénnen Filterhilfsmittel (zum BeispLignocef’) eingesetzt werden. Die zuge-
setzten Filtermittel diirfen jedoch keine unerwiitsclStoffe an das Ol abgeben und sollten als
Beimengung im Futtermittel unbedenklich sein. Da Eiierkuchen ein fiir Ol durchlassiges, fiir
Partikel jedoch undurchlassiges Haufwerk sein soild fir den Aufbau des Filterkuchens sowohl
groRe, mittelgrof3e als auch kleine Partikel notvgendin zu hoher Anteil mittelgrof3er und klei-
ner Partikel hat ein schnelles Zusetzen der Poeerrittermittel (Filtertiicher) und kurze Filtrati-
onszyklen zur Folge. Deshalb ist es nicht sinnwfi, Rapsol, das durch Filtration geklart werden
soll zuvor durch Sedimentation von groben Partikainreinigen. Die eingesetzten Filtermittel
(Filtertiicher) mussen regelméanig gereinigt undmfersehrtheit geprift werden. Nach der Rei-
nigung mit phosphatidhaltigen Reinigungsmittelnasterforderlich, dass Reinigungsmittelreste
grundlich von den Tuchern abgespult und die Tusbegféaltig getrocknet werden.

Bei derEndfiltration oder Sicherheitsfiltration ist darauf zu achten, dass der Volumenstrom mit
der erwarteten Partikelfracht auf die zur Verfugustghende Filterflache abgestimmt wird, so
dass das Druckgefalle am Filter zu Beginn derdtittn moglichst gering ist. Ein geringer Volu-
menstrom bei niedrigem Druck bringt die besterr&tilbnsergebnisse. Mit zunehmender Filterbe-
ladung steigt das Druckgefélle an. Spatestens teiden der vom Hersteller angegebenen ma-
ximalen Druckdifferenz mussen die Filterelementegawechselt werden. Fur die Endfiltration
von Rapsoélkraftstoff haben sich in bisherigen Usuehungen Filterkerzen aus gewickelter
Baumwolle vom Typ CW 001 A# SC des Anbieters Antafibewahrt. Mit SUPRAdIScTiefen-
filermodulen des Anbieters Pall GmbH SeitzSchaakdn sich bei den Tests ebenso sehr gute
Erfolge erzielen. Diverse Beutelfilter hingegen éalsich als nur bedingt oder nicht geeignet
erwiesen. Aus 6konomischer Sicht muss ein KompremgeSunden werden zwischen Rickhalte-
vermdgen des Endfilters und den Kosten fur derefFgbwie der Standzeit des Filters. Angaben
zu Filterstandzeiten von Endfiltern bei der Filiwatvon Rapsdlkraftstoff sind nur sehr vage, da
die Filterstandzeiten stets von der Partikelfrgétrizahl und GréRRenverteilung) im zu filternden
Ol abhangig sind.
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Neben ,festen“ Verunreinigungen kénnen in Olen, Zleil erst nach langerer Lagerzeit, soge-
nannte Trubungsstoffe sichtbar werden. Bei den dmgbstoffen handelt es sich zum Beispiel um
hoher schmelzende Glyceride, Beimengungen von Veacbsler nachtraglich ausgeschiedene
Schleimstoffe. Bei langerer Lagerung kdonnen siah Tilbungsstoffe absetzen und bilden bei-
spielsweise einen weil3lichen Bodenbelag. Tretemdngsstoffe auf, mussen diese Rapsoélchar-
gen nochmals sorgfaltig gefiltert werden.

Zu hohe Anteile an Gesamtverschmutzung im Rapdtdko#f zahlen zu den haufigsten Rekla-
mationsursachen. Deshalb wird die Filtration vomp&ékraftstoff bei jedem Umschlag empfoh-
len.

Vergallung

Falls eine Vergallung von Rapsolkraftstoff erfoladr ist, wird geméafr der Vornorm DIN 51605,
eine Zumischung von Rapsotimethylester nach DIN HER12 bis zu einer Konzentration von
maximal 2,9 Masse-%mpfohlen. Ist eine geeignete Mischeinrichtung nidrthanden, sollte zur

Gewabhrleistung der Homogenitat der Mischung Rapstiiglester mit Rapsdlkraftstoff aufge-
mischt werden. Eine Vergéllung von Rapsolkraftsioif Dieselkraftstoff ist, gemaf der Vornorm
DIN 51605, nicht zulassig.

Ollagerung

Bei der Lagerung von Rapsolkraftstoff muss daraadohptet werden, Oxidation, Hydrolyse, Po-
lymerisation und enzymatischen Abbau des Oles zmeiglen. Rapsolkraftstoff sollte deshalb
maoglichst bei konstanten Temperaturen zwischendcln°C sowie dunkel gelagert werden. Der
Zutritt von Wasser muss vermieden und der Kontakt(buft-)Sauerstoff sollte, zum Beispiel
durch geringe Kontaktflachen, minimiert werden. &akraftstoff, der gelagert werden soll, sollte
aulRerdem einen moglichst geringen Anteil an Veinigengen aufweisen, damit ein enzymati-
scher Abbau und eine Schmutzanreicherung durch®ediation am Boden des Lagertanks un-
terbunden wird. Bei guten Lagerungsbedingungen leammualitativ hochwertiges Rapsol bis zu
zwolf Monaten gelagert werden.

Es ist ratsam bei der Rapsdlkraftstoffproduktiomaheistens drei verschiedene Lagertanks einzu-
setzen. Ein Lagertank nimmt Rapsolkraftstoff ausldefenden Produktion auf, ein zweiter La-
gertank enthalt Rapsolkraftstoff aus der vorangggaen Produktion, dessen Inhalt zu einem
spateren Zeitpunkt nach Vorliegen der Kraftstoffgsm zur Abgabe freigegeben wird und ein
dritter Lagertank bevorratet Rapsolkraftstoff zusgabe an die Kunden, dessen Inhalt aufgrund
der bereits vorliegenden Kraftstoffanalyse freidegewurde.

Als Materialien fur die Lagerbehdlter eignen si@sdhichteter Stahl oder Edelstahl sowie Kunst-
stoffe, wie High-Density-Polyethylen (HDPE). Lagebinde aus unbeschichtetem Stahl sind nur
bedingt fur eine kurzzeitige Lagerung geeignet.aldisch wirkende Metalle, wie zum Beispiel

Kupfer, auch als Bestandteil in Legierungen, sinébadingt zu vermeiden. Behalter aus licht-
durchlassigen Kunststoffen sollten nur in dunklendébung aufgestellt werden. Die Lagerbehél-
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ter mussen dicht verschlielbar sein, um einen Wagsit auszuschlielRen. Bei der Tankbeful-
lung und wéahrend der Lagerung ist die Bildung van#enswasser, hervorgerufen zum Beispiel
durch grofRe Temperaturunterschiede zwischen derniiutank und dem Tankinhalt, zu vermei-
den. Gegebenenfalls ist die Tankbellftung mit ei’asser abscheidenden Filter auszustatten.
Erdtanks sind oberirdischen Tanks auf Grund der pegaturkonstanz vorzuziehen. Lagertanks
missen regelmafig gereinigt werden und solltenafleshdglichst groRe Offnungen aufweisen.
Nur absolut trockene Lagertanks durfen wieder rigtrzendl befullt werden.

In der Praxis werden fir den Handel mit Rapsodlktaft haufig stapelbare Container verwendet.
Preiswert sind Gitterboxen aus HDPE. Es ist daraufichten, dass diese Gebinde vollstéandig
entleerbar sind und eine grol3e Befull6ffnung fineeginfache Reinigung und Trocknung aufwei-

sen. Besseren Produktschutz und Vorteile bei dde&mng und Reinigung bieten hingegen ku-
bische oder zylindrische Behalter aus Edelstahfmathterboden. Diese Container werden héaufig
in der Lebensmittelindustrie eingesetzt und kdonoftrezu ginstigen Konditionen gebraucht er-

worben werden.

Beim Betrieb von Lageranlagen und Abfillplatzen Rapsolkraftstoff sind die bundes- und lan-
desrechtlichen Vorgaben zu beachten. Dazu zéhlemeBlat, Wasserrecht, Gewerberecht und
Umweltrecht. In der Regel gilt: Fir auftretende Uettachaden haftet der Betreiber! Nahere In-
formationen dazu wurden von der Universitat Ros@ekbeitet und werden von der Fachagentur
Nachwachsende Rohstoffe e.V. im Internet unter:Mitpw.bio-kraftstoffe.info bereitgestellit.
Wertvolle Hinweise fur den Umgang mit Rapsolkraftstassen sich auch aus den entsprechen-
den Merkblattern fir Biodiesel, herausgegeben ven Atbeitsgemeinschaft Qualitatsmanage-
ment Biodiesel e.V., entnehmen.

Rapsodlkraftstoffeigenschaften — Vornorm DIN 51605 nd Endproduktkontrolle

Die Anforderungen an Rapsdl als Kraftstoff fur pitandltaugliche Motoren sind in der Vornorm
DIN 51605 definiert. Die Vornorm kann beim Beuth+\ag, Berlin oder unter http://www.din.de
bezogen werden. Wird bei der Abgabe von Rapsostaiftdurch den Olmiihlenbetreiber zum
Beispiel auf dem Lieferschein Bezug auf diese Vamgenommen, so haftet der Rapsolkraft-
stoffhersteller fur die Einhaltung der beschrielmre@ualitdt. Deshalb muss es ein Anliegen des
Rapsolkraftstoffherstellers zur eigenen Absichersam, dass regelméaRig, typischerweise char-
genbezogen, die Rapsdlkraftstoffqualitat durch lcabalysen Gberwacht und dokumentiert wird.
Die richtige Vorgehensweise bei der Entnahme vopsBlkraftstoffproben wird in der DIN EN
ISO 3170 und der DIN 51750 Teil 1 und 2 beschrieltenist empfehlenswert, die Analysen von
erfahrenen Labors, zum Beispiel durch ein akkredés Labor fur Pflanzendlkraftstoff, untersu-
chen zu lassen. Akkreditierte Priuflabors kdnnenlnternet unter der Adresse des Deutschen
Akkreditierungsrats http://www.dar.bam.de in dertéddank ,Akkreditierte Stellen* mit dem
Suchbegriff ,,Pflanzendél* im Sachgebiet ,B37“ rectieiert werden. Bevor die Einhaltung der
Anforderungen durch die Kraftstoffanalyse nichthngewiesen ist, sollte die entsprechende Char-
ge nicht verkauft werden. Siehe hierzu auch ,Abgadre Rapsodlkraftstoff an Kunden*.
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Maflinahmen zur Qualitatssicherung

Malinahmen zur Qualitatssicherung begleitend zurduRtmnsprozess sollen dazu dienen, dass
das entstehende Endprodukt den vorgegebenen AndoigEn mit hoher Wahrscheinlichkeit ent-
spricht. Die Malinahmen zur Qualitatssicherung eeiHerstellung von Rapsdlkraftstoff umfas-
sen deshalb:

» Kontrolle und Dokumentation des Rapsanbaus

» Kontrolle und Dokumentation der Ernte

» Kontrolle und Dokumentation des Transports

» Kontrolle und Dokumentation der Rapssaat bei dateéeknach der Reinigung / vor der Trock-
nung / vor der Einlagerung
(Rapssorte, Ausreifung, Anteil Bruchkorn, Anteilda¢z, Anteil Auswuchs, Anteil freier Fett-
sauren (FFA-Gehalt))

» Kontrolle und Dokumentation der Rapssaat-Trocknung

» Kontrolle und Dokumentation der Rapssaat-Lagerdregnperaturen, Beluftung, Verunreini-
gungen)

» Kontrolle und Dokumentation der einzelnen Rapsatangr der Verarbeitung

+ Kontrolle und Dokumentation der Saatreinigung ver ©lsaatenverarbeitung und des Zu-
stands des Magnetabscheiders

+ Kontrolle und Dokumentation des Zustands (FunktigerschleiR, Sauberkeit) der Olpresse
+ Kontrolle und Dokumentation der ProzessparametieddreOlpressung

* Kontrolle und Dokumentation des Zustands der Appearair Hauptreinigung (Sedimentati-
onsbehalter, Filterapparate, Filtermittel)

» Kontrolle und Dokumentation der ProzessparameteddreHauptreinigung
» Kontrolle und Dokumentation des Zustands der Etefil

» Kontrolle und Dokumentation der ProzessparameteddreEndfiltration

» Kontrolle und Dokumentation der Vergallung (faltéoederlich)

» Kontrolle und Dokumentation des Zustands der Lagpg

» Kontrolle und Dokumentation des Lagerbedingungen

» Durchfuhrung der chargenbezogenen Beprobung desdRapftstoffproduktion
» Dokumentation der Rapsolkraftstoffanalysen

» Kontrolle und Dokumentation des Zustands der Atesliengsfahrzeuge

» Kontrolle und Dokumentation des Zustands der Abftélle

» Kontrolle und Dokumentation der Ruckstellmuster
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Einflussfaktoren auf die Kennwerte von Rapsoélktafts

Rapssaat
Kennwerte von T || 2 2 o § g gl o
Rapsolkraftstoff _fg % % S | N _é; 5| 2 2 5 @
2 S o = = @© o ) Q|5 o | 8
5| 8|23 %3|18 || 2|8/ £|2|=
n n m < < m [ 4 | O | O |0 |0
Dichte rapsolspezifisch — nicht beeinflussbar
Flammpunkt rapsolspezifisch — nicht beeinflussbar
Kin. Viskositat rapsolspezifisch — nicht beeinfloas
Heizwert rapsolspezifisch — nicht beeinflussbar
Zundwilligkeit rapsolspezifisch — nicht beeinfluasb
Koksriickstand )?
lodzahl ¢)*
Schwefelgehalt rapsolspezifisch — nicht beeinflassb
Gesamtverschmutzung v | v | v |V
Saurezahl ) vV v v |V Vv |V v
Oxidationsstabilitat | «)* viivi v iv|v|v v
Phosphorgehalt 4 v
Calciumgehalt 4 v
Magnesiumgehalt v v
Aschegehalt v
Wassergehalt v v | v

1 HighOleic-Rapssorte im Vergleich zu herkdmmlich@Rapssorten
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Abgabe von Rapsolkraftstoff an Kunden

Vor der Abgabe von Rapsoélkraftstoff an Kunden idtdie Sauberkeit der Abfillstelle (zum Bei-
spiel Zapfpistole) zu achten. Wurde Uber einendégg Zeitraum an der Zapfstelle kein Rapsol-
kraftstoff abgegeben, sollte vor der Abgabe ankKi@nden ein entsprechendes Volumen Rapsol-
kraftstoff verworfen werden. Wird Rapsoélkraftstoffvom Kunden bereit gehaltene Lagergebinde
abgefiillt, sollte geprift werden, ob die Lagerbtrésauber und trocken sind. Sind die Gebinde
nicht sauber und trocken und der Kunde wiinscht agimdie Befiillung der Behalter, sollte dies
zum Beispiel auf dem Lieferschein notiert werdereser Vermerk sollte sowohl vom Kraftstoff-
hersteller als auch vom Kunden unterzeichnet werBen der Abgabe grof3er Mengen Rapsol-
kraftstoff, aber auch bei der Abgabe von Rapsdiktafi in teilweise noch gefiillte Lagertanks
oder nicht ordnungsgemald gereinigte Lagertanks iehipfes sich, bei der Betankung an der
Zapfanlage drei Rickstellmuster zu entnehmen. Dabéhflaschen werden im Beisein des Kun-
den beschriftet und mit Originalitdtsverschlissensghlossen oder versiegelt. Die Beschriftung
sollte folgende Angaben enthalten und sowohl vorpsBkraftstoffproduzenten als auch vom
Kunden unterzeichnet werden: Adresse des Rapstiitofiproduzenten, Adresse des Kunden,
Proben-Nummer, Ort und Stelle der Probenahme, é&rtRidlobenahme, Ort, Datum, Zeit, Unter-
schriften. Eine Flasche verbleibt beim Kunden, dttesche verbleibt beim Rapsodlkraftstoffpro-
duzenten und eine Flasche wird im Streitfalle anRxiiflabor zur Analyse gegeben. Als Proben-
gefalle haben sich Flaschen mit einem Volumen vioaus HDPE bewdahrt. Diese sollten dicht
verschlieBbar sein und vollstéandig beflllt werdere Lagerung von Proben und Ruckstellmus-
tern sollte dunkel und kiihl (ungefahr 5 °C) zumdpes! in einem Kuhlschrank erfolgen.

Mineral6lsteuer

Obwohl Rapso6lkraftstoff, wie auch Biodiesel, ausraiischer Sicht keine Kohlenwasserstoffe wie
Mineraldl sind, sind sie jedoch zur Verwendungkalaftstoff bestimmt. Rapsolkraftstoff ist des-
halb als Steuergegenstand in den Katalog der Misleraufgenommen. Der Verwendungszweck
ist entscheidend fur die steuerrechtliche Zuordnimg Herstellung von Rapsolkraftstoff muss in
einem zugelassenen ,Mineral6lherstellungsbetriefsigen. Als Voraussetzung fir die Gewah-
rung der Steuerbegiinstigung von Rapsolkraftstosai die Hersteller bzw. die Lagerhalter von
Rapsolkraftstoff ihre Tatigkeit beim zustandigenupizollamt anzeigen. Das zustandige Haupt-
zollamt kann im Internet unter http://www.zoll.dergice/dienststverz/index.html recherchiert
werden. Die Gewahrung einer Mineralblsteuerbeggusg fur Rapsolkraftstoff muss beantragt
werden.

Marktordnungswaren-Meldeverordnung

Olmiihlen mit einer jahrlichen Verarbeitung von 0fis 10.000 t Olsaat miissen halbjahrlich, ab
10.000 t Olsaat monatlich, Meldungen uber den Zggard Abgang von Olsaaten und Olfriich-
ten, von Olen und Fetten sowie von Olkuchen, -gelrand -expellern abgeben. Die Meldungen
sind bei den zustandigen Stellen der Lander eiichea.
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Verbande

Der neu gegriindetBundesverband Dezentraler Olmiihlen e.Vhat sich unter anderem zum
Ziel gesetzt, fir dezentrale Olmiihlen ein gemeiresai@ualitatssicherungssystem einzufiihren.
Néahere Informationen dazu erteilt der 1. Vorsitzehtirr Gunter Hell, Bundesverband Dezentra-
ler Olmuhlen e.V., WerschweilerstraBe 40, 66606 W&indel, Telefon: 06851/903545,
Fax: 06851/903548.

Der Bundesverband Pflanzentle e.Vversteht sich als Interessensvertretung aller Rfian-
zenodlen befassten Gruppen. Nahere Informationegilteder 1. Vorsitzende Prof. Dr. Ernst
Schrimpff, Bundesverband Pflanzendle e.V., "Haus denwelt", Evangelisch-Kirch-Str. 8,
66111 Saarbrticken, Telefon 0681-3907808, Fax: (BS81I-638.
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